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7 Âûïîëíèòü
äðåíàæíûå îòâåðñòèÿ

 5 ììØïèëüêà Ò

8*

AC  (1 : 2)

Áóêâû ÒÅÐÌÈÍÀË

ñúåìíàÿ

Ïðèìå÷àíèå:
Ñòûêè òîðöåâûõ êðûøåê çàãåðìåòèçèðîâàòü ïîñëå óñòàíîâêè.1.
Â íèæíèõ òîðöåâûõ êðûøêàõ èçãîòîâèòü äðåíàæíûå îòâåðñòèÿ 5 ìì.2.
Îáñëóæèâàíèå ïðîèçâîäèòü ÷åðåç ñúåìíûå çàäíèå ñòåíêè ÇÑ ( ÀÊÏ 3 ìì)3.

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.Ì1.ÑÁ Ìîäóëü Ì-1 ÑÂÊ-1 1
2 ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.Ì2.ÑÁ Ìîäóëü Ì-2 ÑÂÊ-1 2
3 ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.Ì3.ÑÁ Ìîäóëü Ì-3 ÑÂÊ-1 1
4 ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.Á Áóêâû ÒÅÐÌÈÍÀË 1
5 ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.ÁÒ Áàííåðíàÿ òêàíü ÑÂÊ-1 1
6 ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.Ò-1 Êðûøêà Ò-1 ÑÂÊ-1 4
7 ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.Ò-2 Êðûøêà Ò-2 ÑÂÊ-1 6
8 Øàéáà A.8 ÃÎÑÒ 11371-78 114
9 Áîëò M8x60 ÃÎÑÒ 7798-70 42
10 Ãàéêà M8 ÃÎÑÒ 5915-70 72
11 ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.ÏÁ-1 Ðàìêà ÏÁ-1 2
12 ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.ÏÁ-2 Ðàìêà ÏÁ-2 2
13 ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.ÏÁ-3 Ðàìêà ÏÁ-3 1
14 ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.ÏÁ-4 Ðàìêà ÏÁ-4 1
15 ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.ÏÁ-5 Ðàìêà ÏÁ-5 1
16 ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.ÏÁ-6 Ðàìêà ÏÁ-6 1
17 Øïèëüêà ØÍ 30
18 Ôèêñàòîð êðþêà 10
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ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ-1.ÑÁ

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À2

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 25Ëèñò 1Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â.
 ¹

 ä
óá

ë.
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

Ñï
ðà

â.
 ¹

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ-1.ÑÁ

08.05.2013

08.05.2013

KSIN
IT.R

U



1375 1375 1375 1375
25

00

5500

B

BC

D D

1

2 2

3

11

11

12 12
13 14 15

16

60
0

85
0

85
0

295

3*

38
0

65
0

32
0

50
0

4
00

195

70

425

B-B

15

16

40*

32
0

30

C  (1 : 10)

1

2

1330

20
*

1090 1330 1090

130 170 170
50

D-D
Ñàìîðåç 6,3õ38
DIN 7504-Ê

12

11 14
16

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â.
 ¹

 ä
óá

ë.
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

Ñï
ðà

â.
 ¹

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ-1.ÑÁ
Ñâåòîâîé êîðîá ÑÂÊ-1

ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ-1.ÑÁ 2
Êîïèðîâàë Ôîðìàò À2

Ëèñò

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.

KSIN
IT.R

U



1375
25

00

91

17
5

17
5

17
5

130070

F

F

HH

2

1

425

298*
F-F 1135

60
0

72
0

72
0

24
0

22
60

4

5

6

7

7

3

4

5

ñúåìíàÿ

ñúåìíàÿ

I

H-H

2

1

2

2

3*

I  (1 : 5)

2

1

ñúåìíàÿ

Êîëè÷åñòâî: 1 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.04.13-108/Ì-1.ÊÌ Êàðêàñ Ì-1 ÑÂÊ-1 1
2 ÌÑÊ.04.13-108/ÑÂÊ.ÑÂ-01 Ïëàíêà ÑÂ-01 14
3 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ñòåíêà ÑÒ-1 Ëèñò îöèíê. 0,5 ìì 1
4 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ñòåíêà ÑÒ-2 Ëèñò îöèíê. 0,5 ìì 1
5 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ñòåíêà ÑÒ-3 Ëèñò îöèíê. 0,5 ìì 2
6 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ñòåíêà ÇC-1 ÀÊÏ 3 ìì 1
7 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ñòåíêà ÇC-2 ÀÊÏ 3 ìì 2
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, белая 

Îòâåðñòèÿ ïîä òÿãîâûå øïèëüêè

Êîëè÷åñòâî: 1 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=1375 4
2 Ä-2 --------------- 20õ20õ1,5 L=2460 5
3 Ä-3 --------------- 20õ20õ1,5 L=255 2
4 Ä-4 --------------- 20õ20õ1,5 L=275 11
5 Ä-5 --------------- 20õ20õ1,5 L=1095 2
6 Ä-6 --------------- 20õ20õ1,5 L=220 7
7 Ä-7 --------------- 20õ20õ1,5 L=310 2
8 Ä-8 --------------- 20õ20õ1,5 L=2420 2
9 Ä-9 --------------- 20õ20õ1,5 L=50 12
10 Ä-10 --------------- 20õ20õ1,5 L=1355 2
11 Ä-11 --------------- 20õ20õ1,5 L=280 5
12 Ä-12 --------------- 20õ20õ1,5 L=1095 4
13 ÌÑÊ.04.13-108/ÑÂÊ.ÊÐ.Ì Êðþê Ì ÑÂÊ 6
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Êîëè÷åñòâî: 24 øò

Ïî
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-82 Ñ235 40õ20õ1,5 L=200 1
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=100 1

ÌÑÊ.04.13-108/ÑÂÊ.ÊÐ.Ì
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ïëàíêà-1 ÀÊÏ 3 ìì 1
2 F-LED 401 Ñâåòîäèîäíûé ìîäóëü  9
3 Óãîëîê ÊÐ-ÑÂ Óãîëîê ÃÎÑÒ 8617-81 ÀÄ31 30õ2 L=30 2
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Êîëè÷åñòâî: 2 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 ÌÑÊ.04.13-108/Ì-2.ÊÌ Êàðêàñ Ì-2 ÑÂÊ-1 1
2 ÌÑÊ.04.13-108/ÑÂÊ.ÑÂ-02 Ïëàíêà ÑÂ-02 14
3 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ñòåíêà ÑÒ-1 Ëèñò îöèíê. 0,5 ìì 1
4 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ñòåíêà ÑÒ-3 Ëèñò îöèíê. 0,5 ìì 2
5 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ñòåíêà ÇC-1 ÀÊÏ 3 ìì 1
6 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ñòåíêà ÇC-2 ÀÊÏ 3 ìì 2
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, белая 

Êîëè÷åñòâî: 2 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=1375 6
2 Ä-2 ------------------- 20õ20õ1,5 L=2460 2
3 Ä-3 ------------------- 20õ20õ1,5 L=275 6
4 Ä-4 ------------------- 20õ20õ1,5 L=2420 2
5 Ä-5 ------------------- 20õ20õ1,5 L=1335 2
6 Ä-6 ------------------- 20õ20õ1,5 L=220 2
7 Ä-7 ------------------- 20õ20õ1,5 L=310 2
8 Ä-8 ------------------- 20õ20õ1,5 L=50 10
9 Ä-10 ------------------- 20õ20õ1,5 L=1335 4
10 Ä-9 ------------------- 20õ20õ1,5 L=212 2
11 ÌÑÊ.04.13-108/ÑÂÊ.ÊÐ.Ì Êðþê Ì ÑÂÊ 6
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ïëàíêà-2 ÀÊÏ 3 ìì 1
2 Óãîëîê ÊÐ-ÑÂ Óãîëîê ÃÎÑÒ 8617-81 ÀÄ31 30õ2 L=30 2
3 F-LED 401 Ñâåòîäèîäíûé ìîäóëü  9
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Ñâåòîâîé êîðîá ÑÂÊ-1
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

0.41 1:5Ìîðîçèõèí Ïëàíêà ÑÂ-02

ÌÑÊ.04.13-108/ÑÂÊ.ÑÂ-02

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 25Ëèñò 9Ò.êîíòð.

Ïðîâ.
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Z  (1 : 5)
Êîëè÷åñòâî: 1 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 ÌÑÊ.04.13-108/Ì-3.ÊÌ Êàðêàñ Ì-3 ÑÂÊ-1 1
2 ÌÑÊ.04.13-108/ÑÂÊ.ÑÂ-01 Ïëàíêà ÑÂ-01 14
3 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ñòåíêà ÑÒ-1 Ëèñò îöèíê. 0,5 ìì 1
4 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ñòåíêà ÑÒ-2 Ëèñò îöèíê. 0,5 ìì 1
5 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ñòåíêà ÑÒ-3 Ëèñò îöèíê. 0,5 ìì 2
6 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ñòåíêà ÇC-1 ÀÊÏ 3 ìì 1
7 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ñòåíêà ÇC-2 ÀÊÏ 3 ìì 2

 

08.05.2013

Ñâåòîâîé êîðîá ÑÂÊ-1
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

55.97 1:20Ìîðîçèõèí Ìîäóëü Ì-3 ÑÂÊ-1

ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.Ì3.ÑÁ

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 25Ëèñò 10Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
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Îòâåðñòèÿ ïîä òÿãîâûå øïèëüêè

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, белая 

Êîëè÷åñòâî: 1 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=1375 4
2 Ä-2 -------------- 20õ20õ1,5 L=2460 5
3 Ä-3 -------------- 20õ20õ1,5 L=255 2
4 Ä-4 -------------- 20õ20õ1,5 L=275 11
5 Ä-5 -------------- 20õ20õ1,5 L=1095 2
6 Ä-6 -------------- 20õ20õ1,5 L=220 7
7 Ä-7 -------------- 20õ20õ1,5 L=310 2
8 Ä-8 -------------- 20õ20õ1,5 L=2420 2
9 Ä-9 -------------- 20õ20õ1,5 L=50 12
10 Ä-10 -------------- 20õ20õ1,5 L=1355 2
11 Ä-11 -------------- 20õ20õ1,5 L=280 5
12 Ä-12 -------------- 20õ20õ1,5 L=1095 4
13 Ä-13 -------------- 20õ20õ1,5 L=212 2
14 ÌÑÊ.04.13-108/ÑÂÊ.ÊÐ.Ì Êðþê Ì ÑÂÊ 6

08.05.2013

Ñâåòîâîé êîðîá ÑÂÊ-1
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

36.50 1:20Ìîðîçèõèí Êàðêàñ Ì-3 ÑÂÊ-1

ÌÑÊ.04.13-108/Ì-3.ÊÌ

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À2

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 25Ëèñò 11Ò.êîíòð.
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Â êîìïëåêòå:
Ïðóòîê ñòàëüíîé ä.10 ïî ïåðèìåòðó: 15 ì1.
Øíóð äëÿ ïðåäâàðèòåëüíîé íàòÿæêè ÏÀ 6ÊÒ1Ñ - 30 ì2.
Øïèëüêà òÿãîâàÿ - 30 øò.3.
Ãàéêà Ì.8 - 30 øò.4.
Øàéáà À.8 -30 øò 5.

Ñâåòîâîé êîðîá ÑÂÊ-1 Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3
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08.05.2013

Ñâåòîâîé êîðîá ÑÂÊ-1
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0.1

  

1:2Ìîðîçèõèí Øïèëüêà ØÍ

ÑÊÏ.06.12-127/ØÍ

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À4
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Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 25Ëèñò 13Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.
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Êîëè÷åñòâî: 4 øò

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"

08.05.2013

Ñâåòîâîé êîðîá ÑÂÊ-1
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1:10Ìîðîçèõèí Êðûøêà Ò-1 ÑÂÊ-1

ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.Ò-1

Ðàçðàá.
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Ëèñòîâ 25Ëèñò 14Ò.êîíòð.
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Êîëè÷åñòâî: 6 øò

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"

08.05.2013

Ñâåòîâîé êîðîá ÑÂÊ-1
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; Эмаль ПФ-115, белая
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Êîëè÷åñòâî: 2 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=90 2
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=1090 1
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=180 3
4 Ï-1 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=170 2
5 Ï-2 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=100 1

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"

08.05.2013

Ñâåòîâîé êîðîá ÑÂÊ-1
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

2.25 1:10Ìîðîçèõèí Ðàìêà ÏÁ-1

ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.ÏÁ-1

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 25Ëèñò 16Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; Эмаль ПФ-115, белая

Êîëè÷åñòâî: 2 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=90 2
2 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=1330 1
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=180 5
4 Ï-2 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=100 5

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"

08.05.2013

Ñâåòîâîé êîðîá ÑÂÊ-1
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2.86 1:10Ìîðîçèõèí Ðàìêà ÏÁ-2

ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.ÏÁ-2

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 25Ëèñò 17Ò.êîíòð.
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; Эмаль ПФ-115, белая

Êîëè÷åñòâî: 1 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=90 2

2 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=1330 1

3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=180 4

4 Ï-2 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=100 4

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"

08.05.2013

Ñâåòîâîé êîðîá ÑÂÊ-1
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2.55 1:10Ìîðîçèõèí Ðàìêà ÏÁ-3

ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.ÏÁ-3

Ðàçðàá.
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; Эмаль ПФ-115, белая

Êîëè÷åñòâî: 1 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=90 2

2 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=1330 1

3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=180 5

4 Ï-2 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=100 5
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ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.ÏÁ-4

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 25Ëèñò 19Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

ÌÑÊ.04.13-018/ÑÂÊ.ÏÁ-4

Èí
â.
 ¹

 ä
óá

ë.
Ïå

ðâ
. ï

ðè
ìå

í.
Ïî

äï
èñ

ü 
è 

äà
ò
à

Âç
àì

. è
íâ

. ¹
Ñï

ðà
â.
 ¹

08.05.2013

08.05.2013KSIN
IT.R

U



170 100 100
50

*

330
710

980

1090

11
0

18
0

170 100 100

20
*

20*

10

70

8

4*

4

2

1

5

5

3

3

1

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; Эмаль ПФ-115, белая

Êîëè÷åñòâî: 1 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=90 2

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=1090 1

3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=180 3

4 Ï-1 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=170 1

5 Ï-2 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=100 2
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; Эмаль ПФ-115, белая

Êîëè÷åñòâî: 1 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=90 2

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=1090 1

3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=180 3

4 Ï-2 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 50õ4 L=100 3
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Êîëè÷åñâòî: 10 øò 

Êðåïèòü ê êðþêó Ì ÑÂÊ è ê íàïðàâëþùåé ìîíòàæíîé ðàìû ñàìîðåçàìè 6,3õ25 DIN 7504-K
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Óçåë êàáåëüíîé ðàçâÿçêè

Ðàñïðåä. êîðîáêà
TYCO 67048

Òð.1 Òð.1 Òð.1 Òð.1 Òð.1 Òð.1 Òð.1 Òð.1ØÁÏ-ÑÊ ØÁÏ-ÑÊ

Ïðèìå÷àíèå:
Ñîåäèíåíèå ñâåòîâûõ ïëàíîê ñ ìàãèñòðàëüþ (ÏÂÑ 2õ2,5) âûïîëíèòü íà ðàçúåìàõ IP651.

 ( òèïà TLÒ-CB1-2W-FM èëè àíàëîãàõ)
Øêàôû áëîêîâ ïèòàíèÿ óñòàíîâèòü íà ìîíòàæíóþ ìåòàëëîêíñòðóêöèþ íå äàëëå 4 ì îò èñòî÷íèêîâ ñâåòà  2.

220 Â, 50 Ãö
ê ÙÀÓ-1  Ê-ÑÂÊ-1

ê ØÁÏ-Ò (ñì. Ëèñò 25)
Ê-ÑÂÊ-1

Êàáåëüíûé çàæèì
 DKC 52800

Ñâåòîâîé êîðîá ÑÂÊ-1 Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3
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~220V/12V

12 Â; 1 Âò

ÂÂÃ 3õ1,5
Òð1

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ
ñâåòîäèîäíûõ êëàñòåðîâ

+

-

Ñõåìà êëàñòåðà

+
-

ÏÂÑ 2õ2,5

Ðàçúåì IP65

Ïðèìå÷àíèå:
Ñîåäèíåíèå ñâåòîâûõ ïëàíîê ñ ìàãèñòðàëüþ (ÏÂÑ 2õ2,5) âûïîëíèòü íà ðàçúåìàõ IP651.

    ( òèïà TLÒ-CB1-2W-FM èëè àíàëîãàõ)
2.

Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ

¹ Íàèìåíîâàíèå Àðòèêóë Îïèñàíèå Êîë-âî Åä. Ïðèìå÷àíèå
Ñâåòîäèîäíûé ìîäóëü 4 SMD ,12 Â; 1,0 Âò 504 øò

Èìïóëüñíûé áëîê ïèòíàíèÿ UP100S12W2 220/12 Â; 100 Âò; IP67 8 øò
Ðàñïðåäåëèòåëüíÿ êîðîáêà Tyco 67048 98õ98, IP54 3 øò

Êàáåëüíûé çàæèì IP67 15 øò

Êàáåëüíàÿ ïðîäóêöèÿ
Ïðîâîä ÏÂÑ 2õ2,5 30 ì

Êàáåëü ÂÂÃíã 3õ1,5 5 ì
Ãîôð. òðóáà ïâõ ä.16 5 ì

Äåðæàòåëü ãîôð. òðóáà 15 øò
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Ñâåòîâîé êîðîá ÑÂÊ-1
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Òð.4 Òð.4
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IP54 IP54
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ÏÂÑ 2õ2,5 ÏÂÑ 2õ2,5 ÏÂÑ 2õ2,5

ÂÂÃíã 3õ2,5
ãîôð. ïâõ. ä.20

ÂÂÃíã 3õ2,5
ãîôð. ïâõ. ä.20

ÐÊ1 ÐÊ1

Êàáåëüíûé çàæèì
 DKC 52800

Ðàñïðåä. êîðîáêà
TYCO 67048

Óçåë êàáåëüíîé ðàçâÿçêè

~220V/5V

5 Â; 0,1 Âò

ÂÂÃ 3õ1,5
Òð.4

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ
ñâåòîäèîäíûõ ïèêñåëåé

+

-

Ñõåìà ïèêñåëÿ 

ÏÂÑ 2õ2,5

max.50 øò. 

max.50 øò. 

max.50 øò. 

Ñõåìà ýëåêòðè÷åñêàÿ ïðèíöèïèàëüíàÿ

~220 Â

Ê-CÂÊ-1 ê ÙÀÓ
ØÏÁ-Ò ØÏÁ-Ò

Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ

¹ Íàèìåíîâàíèå Àðòèêóë Îïèñàíèå Êîë-âî Åä. Ïðèìå÷àíèå
Ñâåòîäèîäíûé ìîäóëü ELF PIXEL 5 ìì 5 Â; 0,1 Âò; IP67 3600 øò

Èìïóëüñíûé áëîê ïèòàíèÿ ELF 5Â, 250Âò, IP64;  235õ140õ63 ìì 2 øò íà ñõåìå Òð.4
Ðàñïðåäåëèòåëüíÿ êîðîáêà Tyco 67048 98õ98, IP54 8 øò íà ñõåìå ÐÊ-1

Êàáåëüíûé çàæèì IP67 20 øò

Êàáåëüíàÿ ïðîäóêöèÿ
Ïðîâîä ÏÂÑ 2õ2,5 25 ì

Êàáåëü ÂÂÃíã 3õ1,5 -- ì ïî ôàêòó
Ãîôð. òðóáà ïâõ ä.16 -- ì ïî ôàêòó

Äåðæàòåëü ãîôð. òðóáà -- øò ïî ôàêòó

Ñâåòîâîé êîðîá ÑÂÊ-1 Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3
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