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1 ÌÑÊ.02.13-05/Ì-1 Ìîäóëü Ì-1 1
2 ÌÑÊ.02.13-05/Ì-2 Ìîäóëü Ì-2 1
3 ÌÑÊ.02.13-05/ÁÒ Áàííåðíàÿ òêàíü 1
4 ÌÑÊ.02.13-05/ÊÐ Êðûøêà ÊÐ-1 ÀÊÏ 3 ìì 2
5 ÌÑÊ.02.13-05/ÊÐ Êðûøêà ÊÐ-2  ÀÊÏ 3 ìì 4
6 ÑÊÏ.00.11-00/ÕÕÕÕ Øïèëüêà ØÒ 24
7 Øàéáà A.8 ÃÎÑÒ 11371-78 17
8 Áîëò M8x60 ÃÎÑÒ 7798-70 8
9 Ãàéêà M8 ÃÎÑÒ 5915-70 9
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, белая
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1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=2700 4
2 Ä-2 ------------------ 20õ20õ1,5 L=1760 7
3 Ä-3 ------------------ 20õ20õ1,5 L=210 2
4 Ä-4 ------------------ 20õ20õ1,5 L=230 11
5 Ä-5 ------------------ 20õ20õ1,5 L=180 5
6 Ä-6 ------------------ 20õ20õ1,5 L=233 11
7 Ä-7 ------------------ 20õ20õ1,5 L=2680 2
8 Ä-8 ------------------ 20õ20õ1,5 L=805 4
9 Ä-9 ------------------ 20õ20õ1,5 L=810 2
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115, белая
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1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=2700 4
2 Ä-2 ------------------ 20õ20õ1,5 L=1760 7
3 Ä-3 ------------------ 20õ20õ1,5 L=210 2
4 Ä-4 ------------------ 20õ20õ1,5 L=230 11
5 Ä-5 ------------------ 20õ20õ1,5 L=180 5
6 Ä-6 ------------------ 20õ20õ1,5 L=233 11
7 Ä-7 ------------------ 20õ20õ1,5 L=2680 2
8 Ä-8 ------------------ 20õ20õ1,5 L=805 4
9 Ä-9 ------------------ 20õ20õ1,5 L=810 2
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ñâåòîäèîäíûõ êëàñòåðîâ
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ÏÂÑ 2õ2,5

Ñõåìà ýëåêòðè÷åñêàÿ ïðèíöèïèàëüíàÿ

Ïðèìå÷àíèå:
1. Áëîêè ïèòàíèÿ óñòàíîâèòü âíóòðè êîðîáîâ â äîñòóïíîì äëÿ îáñëóæèâàíèÿ ìåñòå (ñâåðõó)

Ðóñò=0,6 êÂò

Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ
¹ Íàèìåíîâàíèå Àðòèêóë Îïèñàíèå Êîë-âî Åä. Ïðèìå÷àíèå
1 Ñâåòîäèîäíûé ìîäóëü LFU4S áåëûé; 12 Â; 1,32 Âò 338 øò.
2 Áëîê ïèòàíèÿ èìïóëüñíûé UP150S12W2 12 Â; 150 Âò; IP68 4 øò.
3 Ðàñïðåäåëèòåëüíàÿ êîðîáêà 5 øò.
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