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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Ôðàãìåíò ôàñàäà 1
2 ÑÊÏ.01.10-06/ÐÌ.ÑÁ Ðàìà ÐÌ ÑÁ 1
3 ÑÊÏ.01.10-06/Ð.ÊÌ Ðèãåëü 1
4 ÑÊÏ.01.10-06/Ï-1.ÑÁ Ïëàíøåò Ï-1 1
5 ÑÊÏ.01.10-06/Ï-2.ÑÁ Ïëàíøåò Ï-2 1
6 ÑÊÏ.01.10-06/ÏÔ.ÑÁ Ïëàíøåò Ô 1
7 ÑÊÏ.01.10-06/ÊÐ.ØÊ Øòàíãà ØÊ-1 2
8 ÑÊÏ.01.10-06/ÊÐ.ØÊ Øòàíãà ØÊ-2 1
9 ÑÊÏ.01.10-06/ÊÐ-2 Êðîíøòåéí ÊÐ-2 2
10 ÑÊÏ.01.10-06/ÊÐ-1 Êðîíøòåéí ÊÐ-1 1
11 ÑÊÏ.01.10-06/022 Áîêîâîé ôèêñàòîð 4
12 ÑÊÏ.01.10-06/030 Êðîíøòåéí ÍÒ 6
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Распорные анкерные головки типа Mungo MSS М12 - 12 шт1.
Шпилька М12 х160 - 12 шт.2.
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ì-1 Ïðîôèëü Milliken L=6110 2
2 Ì-2 Ïðîôèëü Milliken L=1600 2
3 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ8639-82 Ñò3ïñ 20õ20õ1,5 L=1550 11
4 Ä-2 ------------- 20õ20õ1,5 L=735,4 4
5 Ä-3 ------------- 20õ20õ1,5 L=905,8 8
6 ñòÿæêà äëÿ ìèëëèêåíà 36
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 40õ40õ3 L=6000 2
2 Ä-2 ------------- 40õ40õ2 L=520 7
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñò3ïñ 40õ25õ2 L=600 3
4 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 30õ30õ2 L=800 1
5 Ä-5 ------------- 30õ30õ2 L=590 1
6 Ä-6 ------------- 40õ40õ2 L=775 1
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115- 2 слоя

Открытые торцы замкнутых профилей заглушить! 
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Количество: 2 шт
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 40õ40õ2 L=100 1
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115- 2 слоя
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Количество: 4 шт
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ÑÊÏ.01.10-06/022

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À4
Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 17Ëèñò 12Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.
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"ÊÑÈÍÈÒ"

Íàðóæíàÿ ðåêëàìà
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Íà÷. ÊÁ

15.85 1:20Ìîðîçèõèí Ðèãåëü

ÑÊÏ.01.10-06/Ð.ÊÌ

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3
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Ëèñòîâ 17Ëèñò 13Ò.êîíòð.
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02.03.2010 "ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

Открытые торцы замкнутых профилей заглушить! 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 40õ40õ3 L=6000 1
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñò3ïñ 40õ25õ2 L=240 3
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñò3ïñ 40õ25õ2 L=100 2
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115- 2 слоя
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Количество: 1 шт

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñò3ïñ 40õ25õ2 L=250 1
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñò3ïñ 40õ25õ2 L=600 1
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 25õ25õ1,5 L=100 1
4 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 20õ20õ1,5 L=250 1
5 Ó-2 Óãîëîê ã/ê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñò3ïñ 20õ3 L=40 2
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Âûâåñêà
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

1.62 1:5Ìîðîçèõèí Êðîíøòåéí ÊÐ-1

ÑÊÏ.01.10-06/ÊÐ-1

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 17Ëèñò 14Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.
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02.03.2010 "ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 2 слоя
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Íà÷. ÊÁ

1.00 1:5Ìîðîçèõèí Êðîíøòåéí ÊÐ-2

ÑÊÏ.01.10-06/ÊÐ-2

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 17Ëèñò 15Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.
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Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 2 слоя

Количество: 2 шт

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 30õ30õ1,5 L=360 1
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 30õ30õ1,5 L=150 1
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 20õ20õ1,5 L=80 1
4 Ó-1 Óãîëîê ã/ê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñò3ïñ 30õ3 L=100 2
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 2 слоя
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Количество: 2 шт
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1.51 1:2Ìîðîçèõèí Øòàíãà ØÊ

ÑÊÏ.01.10-06/ÊÐ.ØÊ

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 17Ëèñò 16Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.
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Íàðóæíàÿ ðåêëàìà
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Торцы заглушить

ÑÊÏ.01.10-06/030
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Íà÷. ÊÁ

1.2

Ñò 3 ÃÎÑÒ 380-88
  

1:5Ìîðîçèõèí Êðîíøòåéí ÍÒ

ÑÊÏ.01.10-06/030

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À4
Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 17Ëèñò 17Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.
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"ÊÑÈÍÈÒ"

Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 2 слоя

Количество: 6 шт
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