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"ÊÑÈÍÈÒ"

Àäðåñ: ã. Ëþáåðöû, óë. Êðàñíàÿ, ä.

Примечание:
Размеры наличников уточнить после монтажа планшета1.
Кабель от распаячной вводной коробки до прожекторов вести 2.

     в металлорукаве М20

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Ôðàãìåíò ôàñàäà 1
2 ÑÊÏ.02.10-13/Ï.ÑÁ Ïëàíøåò 1
3 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕ Ïðîæåêòîð ÌÃË-1 Ìåòàëëîãàëîãåíîâûé 75 Âò 4
4 ÑÊÏ.02.10-13/Í-1 Íàëè÷íèê Í-1 4
5 ÑÊÏ.02.10-13/Í-2 Íàëè÷íèê Í-2 2
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Примечания:
1. Листы задней стенки устанавливать на месте монтажа.
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Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ

Àäðåñ: ã. Ëþáåðöû, óë. Êðàñíàÿ, ä.

Çàêàç÷èê: ÑòðîéÊàïèòàëÃðóïï

"ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.02.10-13/ÌÏ.ÑÁ Ìîäóëü Ï 2
2 ÑÊÏ.02.10-13/ÊÐÏ.ÊÌ Êðîíøòåéí Ï 13
3 ÑÊÏ.02.10-13/ÊÐÏ-2.ÊÌ Êðîíøòåéí Ï-2 3
4 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Áàííåðíàÿ òêàíü 1
5 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Øêâîðåíü Òðóáà Ñò3ïñ 30õ30õ2 L=400 3
6 Øàéáà A.10 ÃÎÑÒ 11371-78 16
7 Áîëò M10x100 (S16) ÃÎÑÒ 7798-70 6
8 Áîëò M10x40 (S16) ÃÎÑÒ 7798-70 2
9 Ãàéêà M10 (S16) ÃÎÑÒ 5915-70 8
10 Ñàìîðåç DIN 7504-K 6,3õ25 44
11 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Ëèñò ÇÑ-1 Îöèíêîâàííàÿ ñòàëü 0,5 ìì 8
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Íà÷. ÊÁ

58.54 1:20Ìîðîçèõèí Ìîäóëü Ï
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01.03.2010 "ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.02.10-13/ÊÌÏ.ÊÌ Êàðêàñ ÌÏ 1
2 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Mil-1 1
3 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Mil-2 1
4 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Mil-3 1
5  ñòÿæêà äëÿ ìèëëèêåíà 2
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; 

Примечание:
Просверлить отверстия 8 под фиксацию саморезом в указанных местах1.

    (всего мест 12 мест) 24 отверстия
2.   Лист читать совместно с Листом 5
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Íà÷. ÊÁ

54.39 1:20Ìîðîçèõèí Êàðêàñ ÌÏ
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Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 40õ40õ2 L=1860 3
2 Ä-3 -------------- 40õ40õ2 L=1152,5 6
3 Ä-4 -------------- 40õ40õ2 L=870 4
4 Ä-5 -------------- 40õ40õ2 L=1112,5 4
5 Ä-6 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñò3ïñ 40õ25õ2 L=438,4 4
6 Ó-1 Óãîëîê ã/ê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñò3ïñ 40õ4 L=50 2
7 Ó-2 --------------- 25õ3 L=50 16
8 Ó-3 --------------- 25õ3 L=100 16
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; 
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0.87 1:2Ìîðîçèõèí Êðîíøòåéí Ï
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01.03.2010 "ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

Количество: 13 шт

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 30õ30õ2 L=300 1

2 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñò3ïñ 40õ4 L=150 1
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; 
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Íà÷. ÊÁ

1.57 1:2Ìîðîçèõèí Êðîíøòåéí Ï-2
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Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

Количество: 3 шт

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 30õ30õ2 L=700 1

2 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñò3ïñ 40õ4 L=150 1
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Размеры уточнить после монтажа планшета
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