
¹ Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå

1 ÏÌÊ.02.11-02/ÎÄ Îáùèå äàííûå Ëèñò 1

2 ÏÌÊ.02.11-02/ÎÂ Ðåêëàìíàÿ âûâåñêà. Îáùèé âèä Ëèñò 2

3 ÏÌÊ.02.11-02/ÎÂ Ðåêëàìíàÿ âûâåñêà. Îáùèé âèä. Ðàçðåçû Ëèñò 3

4 ÏÌÊ.02.11-02/Ê.ÑÁ Ñâåòîâîé êîðîá. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ Ëèñò 4

5 ÏÌÊ.02.11-02/Ê.ÝË Ñâåòîâîé êîðîá. Ñõåìà ýëåêòðè÷åñêàÿ ïðèíöèïèàëüíàÿ Ëèñò 5
6 ÏÌÊ.02.11-02/Ê.ÊÌ Ìåòàëëîêàðêàñ ñâåòîâîãî êîðîáà Ëèñò 6
7 ÏÌÊ.02.11-02/Ê.ÊÐ-Ì Ìîíòàæíûé êðþê Ëèñò 7

8 ÏÌÊ.02.11-02/Ì.ÑÁ Ìîíòàæíàÿ ìåòàëëîêîíñòðóêöèÿ. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ Ëèñò 8

9 ÏÌÊ.02.11-02/Ì.ÎÊ Îïîðíàÿ êëåòü ìîíòàæíîé ìåòàëëîêîíñòðóêöèè Ëèñò 9

10 ÏÌÊ.02.11-02/Ì.010 Ïðîóøèíà Ëèñò 10

11 ÏÌÊ.02.11-02/Ì.ÌÐ Ìîíòàæíàÿ ðàìà ìåòëëîêîíñòðóêöèè Ëèñò 11

12 ÏÌÊ.02.11-02/Ì.020 Ïîäêîñ ìîíòàæíîé ìåòàëëîêîíñòðóêöèè Ëèñò 12

13 ÏÌÊ.02.11-02/ÎÝÑ ÙÀÓ.Îäíîëèíåéíàÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ ñõåìà Ëèñò 13

14

15

16

Âåäîìîñòü ÷åðòåæåé îñíîâíîãî êîìïëåêòà ïðîåêòíîé äîêóìåíòàöèè 

Îáùèå äàííûå

Ïðîåêò ðåêëàìíîé ñâåòîâîé âûâåñêè :

1. Îñíîâàíèå äëÿ ïðîåêòèðîâàíèÿ:  Äîãîâîð ¹____  îò __.__.2011
2. Èñõîäíûå äàííûå.

        2.1. Àäðåñ îáúåêòà: ã. Ìîñêâà, Äìèòðîâñêîå øîññå, ä. 85 
        2.2. Ðåçóëüòàòû çàìåðîâ íà ìåñòå.
        2.3  Òåõíè÷åñêîå çàäàíèå 
        2.4. Ïðîåêòíàÿ äîêóìåíòàöèÿ ðàçðàáîòàíà â ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìàòèâíûìè äîêóìåíòàìè ïî ñòðîèòåëüñòâó,                               
             äåéñòâóþùèìè íà òåððèòîðèè ÐÔ.

3. Êîíñòðóêòèâíîå ðåøåíèå
Ñâåòîâîé êîðîá ñîñòîèò èç ñâàðíîãî ìåòàëëîêàðêàñà èç òðóáû 20õ20õ1,5 ÃÎÑÒ 8639-82. Ëèöåâàÿ ïîâåðõíîñòü- ñîòîâûé 
ïîëèêàðáîíàò 4 ìì. Çàäíèå è áîêîâûå êðûøêè- ëèñò îöèíêîâàííûé, òîëùèíîé 0,5 ìì.
Òèï ïîäñâåòêè: Ëþìèíåñöåíòíûå ëàìïû. Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ : ~220 Â
 Ìîíòàæíàÿ ðàìà.-ñâàðíàÿ ñòàëüíàÿ êîíñòðóêöèÿ Òðóáà  ÃÎÑÒ 8645-68  (ñì. ÷åðòåæ)
 Ïîêðûòèå: ãðóíò ÃÔ-021 -2 ñëîÿ., ýìàëü ÏÔ-115

       4. Óêàçàíèÿ ê ðàçðàáîòêå ÷åðòåæåé , èçãîòîâëåíèþ è ìîíòàæó ìåòàëëîêîíñòðóêöèé.
      4.1. Èçãîòîâëåíèå è ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè:
      - ÃÎÑÒ 23118-99 "Êîíñòðóêöèè ñòàëüíûå ñòðîèòåëüíûå. Îáùèå òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ";
      - ÑÏ53-101-98 "Èçãîòîâëåíèå è êîíòðîëü êà÷åñòâåííûõ ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé";
      - ÌÄÑ 53-1.2001 "Ðåêîìåíäàöèè ïî ìîíòàæó ñòàëüíûõ ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé" (ê ÑÍèÏ 3.03.01-87;
     4.2. Ìîíòàæíûå ñîåäèíåíèÿ íà áîëòàõ êëàññà òî÷íîñòè Â è ìîíòàæíîé ñâàðêå.
     4.3. Ìàòåðèàëû äëÿ ñâàðêè (çàâîäñêîé è ìîíòàæíîé) ïðèíèìàòü ïî òàáëèöå 55, ïðèëîæåíèÿ 2 ÑÍèÏ II-23-81 "Ñòàëüíûå êîíñòðóêöèè. 
    Íîðìû ïðîåêòèðîâàíèÿ":
   - Ïðèìåíÿåìûå ýëåêòðîäû äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü ÃÎÑÒ 9467-75;
   - Êàòåãîðèè è óðîâíè êà÷åñòâà ñâàðíûõ øâîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 23118-99.
    4.4. Âñå ìîíòàæíûå ñîåäèíåíèÿ âûïîëíÿþòñÿ íà áîëòàõ êëàññà ïðî÷íîñòè 5.8, êëàññà òî÷íîñòè -Â. 
     Áîëòû êëàññà òî÷íîñòè 5.8 (ïî ÃÎÑÒ 1759.4-87*), ãàéêè (ïî ÃÎÑÒ 1759.5-87*); øàéáû (ïî ÃÎÑÒ 18123-82*). Áîëòû èçãîòàâëèâàþòñÿ
     èç ñòàëè ìàðêè 20 ïî ÃÎÑÒ 1050-88. 
    5. Àíòèêîððîçèéíàÿ çàùèòà.
    5.1. Çàùèòó ìåòàëëîêîíñòðóêöèé îò êîððîçèè ïðîèçâîäèòü íà çàâîäå-èçãîòîâèòåëå äâóìÿ ñëîÿìè ýìàëè ÏÔ-115 ïî ÃÎÑÒ 25129-82
    ïî ãðóíòó ÃÔ-01 - 1 ñëîé, îáùåé òîëùèíîé 25 ìêì.
    5.2. Ïîâåðõíîñòè ìåòàëëîêîíñòðóêöèé äîëæíû èìåòü òðåòüþ ñòåïåíü î÷èñòêè îò îêèñëîâ ïî ÃÎÑÒ 9.402-80* è ïåðâóþ ñòåïåíü  
         îáåçæèðèâàíèÿ. Ðàáîòû ïî îêðàñêå êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñî ÑÍèÏ 3.04.03-85 "Ïðàâèëà ïðîèçâîäñòâà è 
       ïðèåìêè ðàáîò. Çàùèòà ñòàëüíûõ êîíñòðóêöèé îò êîððîçèè" è ÃÎÑÒ 12.3.035-84 "Ðàáîòû îêðàñî÷íûå. Òðåáîâàíèÿ áåçîïàñíîñòè". 
       Êà÷åñòâî ëàêîêðàñî÷íîãî ïîêðûòèÿ äîëæíî ñîîòâåòñòâîâàòü V êëàññó ïî ÃÎÑÒ 9.032-74*.
    5.3. Ìåñòà ìîíòàæíûõ ñòûêîâ ïîñëå îêîí÷àòåëüíîãî çàêðåïëåíèÿ, à òàêæå ýëåìåíòû êîíñòðóêöèé ñ íàðóøåíèåì çàâîäñêîé îêðàñêè,
           îêðàñèòü âûøåóêàçàííûì ïîêðûòèåì.

 "ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà
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Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

Примечание:
1. Лист 2 читать совместно с Листом 3

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Ôðàãìåíò ôàñàäà 1
2 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Äîñêà-1 Äîñêà îáðåçí. 140õ30 L=5300 4
3 ÏÌÊ.02.11-02/Ì.ÑÁ Ìîíòàæíàÿ ìåòàëëîêîíñòðóêöèÿ 1
4 ÏÌÊ.02.11-02/Ê.ÑÁ Ñâåòîâîé êîðîá 1
5  Áëîê ïðèãðóç. 400õ200õ200 ìì m=34 êã 14
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Ïðèìå÷àíèå:
Ïðè óñòàíîâêå ëèöåâîé ïîâåðõíîñòè ïðåäóñìîòðåòü òåïëîâîé çàçîð 25 ìì ïî äëèííîé ñòîðîíå1.
Îòâåðñòèÿ ïîä êðåïåæ â ëèöåâîé ïîâåðõíîñòè äåëàòü íà 2 ìì áîëüøå, øàã íå áîëåå 1000 ìì2.
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Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÏÌÊ.02.11-02/Ê.ÊÌ Êàðêàñ Ê 1
2 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ PHILIPS T8 - 58 Âò 12
3 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ PHILIPS T8 - 36 Âò 8
4 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Çàäíÿÿ ñòåíêà Ëèñò îöèíê. ñòàëüíîé 0,5 ìì 1
5 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Áîêîâèíà Ëèñò îöèíê. ñòàëüíîé 0,5 ìì 1
6 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Ëèöåâàÿ ïîâåðõíîñòü Ñîòîâûé ïîëèêàðáîíàò 4 ìì 1
7 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Âåðõíÿÿ êðûøêà Ëèñò îöèíê. ñòàëüíîé 0,5 ìì 3
8 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8617-81 Ä16Ò 25õ25õ1,5 L=6603 óòî÷í 2
9 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8617-81 Ä16Ò 25õ25õ1,5 L=904 óòî÷í 2
10 ÏÌÊ.02.11-02/Ê.ÊÐ-Ì Êðþê ÒÈÏ 1 (25*) 12
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Ïðèìå÷àíèå: 
1. Âíóòðåííåå ñîåäèíåíèå ñâåòîòåõíèêè âåñòè ïðîâîäîì ÏÂ-1-1
Îáîçíà÷åíèÿ:
 D-äðîññåëü (ÏÐÀ)
 LL- ëþìèíåñöåíòíàÿ ëàìïà
 St-ñòàðòåð
 Ñ-êîíäåíñàòîð
 R- ðàçðÿæàþùèé ðåçèñòîð

R

R

C

D

LL

~Un

C
D

LL

St

St

     ý/ò
 óñòðîéñòâî

À N
~220 Â

Расположение люминесцентных ламп в коробе

ПВС 3х1,5
вывод

1500

1200

1500

1200

150070 70
100 120 120

20
0

13
3

60
0

ÝÊÑÏËÈÊÀÖÈß ÏÎÒÐÅÁÈÒÅËÅÉ

¹ Ïîòðåáèòåëü Íîìèíàë Ðàáî÷èé òîê, À cos � Êîëè÷åñòâî,
øò. 

1
Ëþìèíåñöåíòíûé

ñâåòèëüíèê 
PHILLIPS

58 Âò  L= 1500 ìì 0,670 0,45 12
2 36 Âò  L= 1200 ìì 0,430 0,43 8
3 30 Âò   L= 900 ìì 0,365 0,44 õ
4 18 Âò   L= 600 ìì 0,370 0,30 õ
5 15 Âò   L= 450 ìì 0,310 0,33 õ
6 Êîíäåíñàòîð Ñ= 30 ìêÔ 4
7 Ñ= 9 ìêÔ õ

18.02.2011

Ðåêëàìíàÿ âûâåñêà
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 "ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

ЗНАЧЕНИЯ ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИХ ПАРАМЕТРОВ СИСТЕМ

Разм-ть Значение
Вт 1172,4
ВА 2640,4

0,444
Вар 2365,9

Расчетный ток (С=0) А 11,48
мкФ 120
Ом 26,54
Вар 1993,3
Вар 372,6
ВА 1230,1

Расчетный ток (С=120) А 5,59
0,953

Полная мощность (С=120)

cos φ  (С=120)

Мощность конденсатора
Реактивная мощность (С=120)

Ёмкость конденсатора    ( С )
Сопротивление конденсатора

cos φ (С=0)
Реактивная  мощность (С=0)

Полная мощность (С=0)
Мощность активная 
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 "ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 20õ20õ1,5 L=6600 4
2 Ä-2 ---------------- 20õ20õ1,5 L=860 10
3 Ä-3 ---------------- 20õ20õ1,5 L=160 26
4 Ä-4 ---------------- 20õ20õ1,5 L=100 12
5 Ä-5 ---------------- 20õ20õ1,5 L=1370 2

1

1

2

2

2

2

3

3
5

3

2

1

5

2
2

4

4 1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÏÌÊ.02.11-02/Ì.ÎÊ Îïîðíàÿ êëåòü 1
2 ÏÌÊ.02.11-02/Ì.ÌÐ Ìîíòàæíàÿ ðàìà 1
3 ÏÌÊ.02.11-02/Ì.020 Ïîäêîñ 5
4 Øàéáà A.10 ÃÎÑÒ 11371-78 30
5 Áîëò M10x50(S16) ÃÎÑÒ 7798-70 15
6 Ãàéêà M10(S16) ÃÎÑÒ 5915-70 15
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне
    свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 40õ25õ1,5 L=5000 1
2 Ä-2 ------------------ 40õ25õ1,5 L=1700 5
3 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñò3ïñ 40õ4 L=5000 2
4 Ó-2 ------------------------- 40õ4 L=1280 4
5 ÏÌÊ.02.11-02/Ì.010 Ïðîóøèíà 10

18.02.2011

Ðåêëàìíàÿ âûâåñêà
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

56.88 1:20Ìîðîçèõèí Îïîðíàÿ êëåòü

ÏÌÊ.02.11-02/Ì.ÎÊ

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 13Ëèñò 9Ò.êîíòð.
Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

òà
Èí

â. 
¹

 ï
îä

ë.

ÏÌÊ.02.11-02/Ì.ÎÊ

Èí
â. 

¹
 ä

óá
ë.

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

òà
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Ñï
ðà

â. 
¹

18.02.2011

18.02.2011

 "ÊÑÈÍÈÒ"
Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

L
M

30
1240 1240 1240 1220

25
*

25
*

L  (1 : 5)
5

1
2

40

25
*

30

40
*

25
*

4*

2

2 3 3

5

5555

5 5 5 5 5

4

4

4 4 1 2

2

40 40 40 40 40

17
00

42
8

10

40
*

40
*

42
8

40
*

40
*

90

1280

1240 1240 1240 1240
5000

40

51
0

40
*

40
*

2

M  (1 : 5)
5

40* 25
*

30*

40
*

25
*

5 43

2

K

1700

25
*

25
*

530

10
428 428 90

1150

KSINIT.RU



ÏÌÊ.02.11-02/Ì.010

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

òà
Èí

â. 
¹

 ä
óá

ë.
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

òà
Èí

â. 
¹

 ï
îä

ë.

18.02.2011

Ðåêëàìíàÿ âûâåñêà
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

0.1

Ñò 3 ÃÎÑÒ 380-88
  

1:1Ìîðîçèõèí Ïðîóøèíà

ÏÌÊ.02.11-02/Ì.010

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À4
Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 13Ëèñò 10Ò.êîíòð.
Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.

Ñï
ðà

â. 
¹

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

18.02.2011

18.02.2011
 "ÊÑÈÍÈÒ"

Íàðóæíàÿ ðåêëàìà

40
*

40*

4*

40
20

12

12

KSINIT.RU



3 3 3 3O

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñò3ïñ 40õ25õ1,5 L=1300 5

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñò3ïñ 40õ25õ1,5 L=6000 2

3 ÏÌÊ.02.11-02/Ì.010 Ïðîóøèíà 5
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 30õ30õ1,5 L=1200 1

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 25õ25õ1,5 L=815 1

1

Q-Q  (1 : 1)
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Неуказанные предельные отклонения H14, h14,  IT14/2.
4. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
5. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей стороне свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115
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äëèíà ó÷àñòêà ñåòè
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Òîê ðàñ÷åò. Ið, À

Âèä íàãðóçêè

Ïðèìå÷àíèå
Ùèò ñìîíòèðîâàòü â ñîîòâåòñòâèè ÃÎÑÒ Ð 51778-20011.
Ñîåäèíåíèÿ âíóòðè ðàñïðåäåëèòåëüíîãî ùèòà âûïîëíèòü ïðîâîäîì ÏÂ1-4,0, íî2.

     íå ìåíåå ïðèñîåäèíÿåìûõ ïðîâîäíèêîâ
Äëèíû êàáåëåé äàíû îðèåíòèðîâî÷íî, íàðåçêó âûïîëíÿòü ïî ìåñòó 3.
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