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"ÊÑÈÍÈÒ"

Ïðîåêòíàÿ ìàñòåðñêàÿ

15.06.2011

15.06.2011

Спецификация к Листам 1,2,3.

Примечание:
1. На угловых стыках коробов установить наличники из АКП. (на чертеже не показаны)

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÊÏÌ.06.11-04/ÊÌ Ìîíòàæíàÿ ðàìà 1
2 ÊÏÌ.06.11-04/Á1.ÑÁ Êîðîá Á-1 1
3 ÊÏÌ.06.11-04/Á2 Êîðîá Á2 1
4 ÊÏÌ.06.11-04/Á3 Êîðîá  Á3 1
5 ÊÏÌ.06.11-04/Á4.ÑÁ Êîðîá Á-4 1
6 ÊÏÌ.06.11-04/Á5 Êîðîá Á-5 1
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Примечание:
Для распределения нагрузки на кровлю под опорные базы изготовить подстил из досок1.
Открытые торцы труб заварить.2.
Места сварки и места с нарушением покрытия закрасить.3.
Для стыковки труб 40х40х2 использовать трубу 30х30х2 с обваркой по стыку4.

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÑÊÏ.00.10-00/ÕÕÕÕ Ôðàãìåíò ôàñàäà 1
2 ÊÏÌ.06.11-04/ÎÏÁ-2 ÎÏÁ-2 6
3 ÊÏÌ.06.11-04/ÎÏÁ-1 ÎÏÁ-1 4
4 ÊÏÌ.06.11-04/ÎÏÁ-4 ÎÏÁ-4 2
5 ÊÏÌ.06.11-04/ÁÎ-1 Îïîðíàÿ áàëêà ÁÎ-1 14
6 Ð-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 80õ80õ3 L=6000 8
7 Ð-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 80õ80õ3 L=6000 1
8 Ð-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 80õ80õ3 L=3000 1
9 Ð-10 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 80õ80õ3 L=5850 1
10 ÊÏÌ.06.11-04/Ô1 Ôåðìà Ô-1 24
11 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 40õ40õ2 L=1500 27
12 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 40õ40õ2 L=13000 2
13 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 40õ40õ2 L=6450 2
14 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 40õ40õ2 L=4000 2
15 Ä-5 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 40õ40õ2 L=12700 2
16 Ä-6 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 40õ40õ2 L=8000 2
17 Ð-7 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 80õ80õ3 L=6000 1
18  Áëîê ïðèãðóç. 400õ200õ200 ìì m=34 êã 210
19 Ð-6 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 80õ80õ3 L=2000 1
20 Ð-8 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 80õ80õ3 L=3000 1
21 Ð-9 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñò3ïñ 80õ80õ3 L=2200 1
22 Ø-3 Øâåëëåð ÃÎÑÒ 8240-97 Ñò3ïñ 6,5Ó L=800 4
23 Ø-4 Øâåëëåð ÃÎÑÒ 8240-97 Ñò3ïñ 6,5Ó L=500 2
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Ðåêëàìíàÿ âûâåñêà
 

 

 
Íà÷. ÊÁ
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R  (1 : 25)

ПРиварить
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Расстановка опорных баз

5

5
2

2 2

3

2 3

5

5

5

4

2
5

2

3

3

2

5

5

5

Примечание:
1. Примыкающие опорные базы сварить между собой равнопрочным швом
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Примсечание:
Опорные балки выставить по уровню (база А, разрез Н-Н) и приварить.1.
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Расстановка опорных ригелей
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Примечание:
1. Лист 7 читать совместно с листом 8
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Расстановка монтажных ферм и направляющих
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Примечание:
1. Лист 8 читать совместно с листом 7
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Изометрический вид монтажной рамы
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Изометрический вид монтажной рамы
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