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Проект световой рекламно-информационной конструкции  "ДУБРАВА"

1. Основание для проектирования:  Договор № ___  от __.__.2017
2. Исходные данные.

        2.1. Адрес объекта: Московская область. г. Сергиев Посад, микрорайон Семхоз, ул. Парковая, д. 16
        2.2 Техническое задание 
        2.3 Проектная документация разработана в соответствии с нормативными документами 
           по строительству, действующими на территории РФ.

3. Конструктивное решение:
     Информационная конструкция представляет собой объемные световые буквы, расположенные на монтажной 
металлоконструкции:
     1. Буквы "ДУБРАВА"   Габаритные размеры: 4750х900 мм.
    Лицевая поверхность - Акриловое стекло 3 мм. Задняя стенка:  ПВХ 8 мм.
       Боковая поверхность: ПВХ 3 мм Тип подсветки : светодиодные модули 
      Напряжение питания светодиодных модулей: 12 В.
    2. Буквы "Культурно-просветительский центр  имени протоиерея Александра Меня" 
      Габаритные размеры: 4700х2400 мм (высота букв 285 мм)
      Лицевая поверхность - Акриловое стекло 3 мм. Задняя стенка:  ПВХ 8 мм.
      Боковая поверхность: ПВХ 3 мм. Тип подсветки : светодиодные модули 
      Напряжение питания светодиодных модулей: 12 В.
    3. Логотип. Габаритные размеры: 2960х2800 мм 
      Лицевая поверхность - Акриловое стекло 3 мм. Задняя стенка:  ПВХ 8 мм.
      Боковая поверхность: ПВХ 5 мм.Тип подсветки : светодиодные модули 
      Напряжение питания светодиодных модулей: 12 В.

       4. Указания к разработке чертежей , изготовлению и монтажу металлоконструкций.
       4.1. Изготовление и монтаж конструкций производить в соответствии с требованиями:
      - ГОСТ 23118-99 "Конструкции стальные строительные. Общие технические условия";
      - СП53-101-98 "Изготовление и контроль качественных строительных конструкций";
      - МДС 53-1.2001 "Рекомендации по монтажу стальных стрительных конструкций" 
       (к СНиП 3.03.01-87;
     4.2. Монтажные соединения на болтах класса точности В.
     4.3. Материалы для сварки (заводской и монтажной) принимать по таблице 55, приложения 2 
         СНиП II-23-81 "Стальные конструкции. 
    Нормы проектирования":
   - Применяемые электроды должны соответствовать ГОСТ 9467-75;
   - Категории и уровни качества сварных швов в соответствии с ГОСТ 23118-99.
    4.4. Все монтажные соединения выполняются на болтах класса прочности 5.8, класса точности -В. 
     Болты класса точности 5.8 (по ГОСТ 1759.4-87*), гайки (по ГОСТ 1759.5-87*); шайбы
       (по ГОСТ 18123-82*). Болты изготавливаются из стали марки 20 по ГОСТ 1050-88. 
    5. Антикоррозийная защита.
    5.1. Защиту металлоконструкций от коррозии производить на заводе-изготовителе порошковым способом
    5.2. Поверхности металлоконструкций должны иметь третью степень очистки от окислов по 
        ГОСТ 9.402-80* и первую степень обезжиривания. Работы по окраске конструкций производить
        в соответствии со СНиП 3.04.03-85 "Правила производства и приемки работ.
       Защита стальных конструкций от коррозии" и ГОСТ 12.3.035-84 "Работы окрасочные. 
       Требования безопасности".  Качество лакокрасочного покрытия должно соответствовать
        V классу по ГОСТ 9.032-74*.
    5.3. Места монтажных стыков после окончательного закрепления, а также элементы конструкций
         с нарушением заводской окраски, окрасить вышеуказанным покрытием.
    5.4. Все открытые торцы металлических замкнутых профилей заварить заглушками.
    6. Эксплуатация и обслуживание.
    6.1 Любые работы по эксплуатации и обслуживанию установки проводить в соответствии с
       требованиями СНиП 12-03-2011 и 12-04-2002.
    6.2 Производить визуальный контроль целостности лакокрасочного покрытия, выявление остаточной
        деформации, а также состояние сварных соединений конструкций с периодичностью не реже
        одного раза в год.

Ведомость чертежей основного комплекта проектной документации 

Общие данные

№ Обозначение Наименование Примечание
1 МСК.08.17-114/0Д Общие данные Лист2
2 МСК.08.17-114/0В Общий вид Лист 3
3 ------------ Расстановка монтажных кронштейнов Лист 4
4 ------------ Расстановка монтажных стоек Лист 5
5 ------------ Навеска секций объемных букв Лист 6
6 ------------ Установка монтажной рамы логотипа Лист 7
7 ------------ Установка Логотипа в сборе Лист 8
8 МСК.08.17-114/02.000.СБ Секция "ДУБРАВА". Сборочный чертеж Лист 9
9 МСК.08.17-114/02.001 Рама РБ-1 Лист 10
10 МСК.08.17-114/02.002 Рама РБ-2 Лист 11
11 МСК.08.17-114/02.ЗП Зацеп -01 Лист 12
12 МСК.08.17-114/03.000.СБ Секция МБ-01 Лист 13
13 МСК.08.17-114/03.001 Рама МБ-01 Лист 14
14 МСК.08.17-114/03.002 Рама МБ-01-Дополнительная Лист 15
15 МСК.08.17-114/04.000.СБ Секция МБ-02 Лист 16
16 МСК.08.17-114/04.001 Рама МБ-02 Лист 17
17 МСК.08.17-114/04.002 Рама МБ-02-Дополнительная Лист 18
18 МСК.08.17-114/000.01 Кронштейн КР-00 Лист 19
19 МСК.08.17-114/05.000.СБ Стойка СТ-01 Лист 20
20 МСК.08.17-114/05.111.СБ Стойка СТ-01-00 Лист 21
21  Гребенка Лист 22
22 МСК.08.17-114/000.03 Заглушка Лист 23
23 МСК.08.17-114/000.02 Упор ФС Лист 24
24 МСК.08.17-114/06.000.СБ Рама М-Л Лист 25
25 МСК.08.17-114/01.000.СБ Логотип. Сборочный чертеж Лист 26
26 -------------- Логотип. взрыв схема Лист 27
27 МСК.08.17-114/01.001 Рама РС-1 Лист 28
28 МСК.08.17-114/01.002 Рама РС-2 Лист 29
29 МСК.08.17-114/01.003 Рама РС-3 Лист 30
30 МСК.08.17-114/01.004 Рама РС-4 Лист 31
31 МСК.08.17-114/01.Л-00 Зацеп Л-00 Лист 32
32 МСК.08.17-114/01.005 Ползун ФС Лист 33
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По
з Обозначение Наименование Описание К-во

1 бч Фрагмент фасада 1
2 МСК.08.17-114/01.000.СБ Логотип 1
3 МСК.08.17-114/02.000.СБ Секция ДУБРАВА 1
4 МСК.08.17-114/03.000.СБ СЕКЦИЯ МБ-01 1
5 МСК.08.17-114/04.000.СБ СЕКЦИЯ МБ-02 1
6 МСК.08.17-114/000.01 Кронштейн КР-00 11
7 МСК.08.17-114/05.000.СБ Стойка СТ-01 2
8 МСК.08.17-114/05.000.СБ Стойка СТ-01-00 1
9 МСК.08.17-114/06.000.СБ Рама М-Л 1
10 МСК.08.17-114/000.02 Упор ФС 1
11 МСК.08.17-114/000.03 Заглушка 11
12 Шайба C.8 ГОСТ 6958-78 100
13 Болт M8x50 ГОСТ 7798-70 45
14 Гайка M8 ГОСТ 5915-70 50
15 Шайба 8 ГОСТ 6402-70 50
16 Болт M8x65 ГОСТ 7798-70 5
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РАССТАНОВКА МОНТАЖНЫХ КРОНШТЕЙНОВ

Примечание:
Отверстие в фасадной плитке выполнить по центру плитки алмазной коронкой по 1.

    керамограниту усл  60 
Утеплитель фасада на чертеже условно не показан2.
Кронштейны крепить фасадными анкерами HILTI HRD-UGS 10х120 ( 3 шт на кронштейн)3.
После установки плиток на свои места, отверстия закрыть заглушками, окрашенными в цвет4.

     фасадной плитки.
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РАССТАНОВКА МОНТАЖНЫХ СТОЕК
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Примечание:
Стойки закрепить на кронштейнах болтами М8 с применением увеличенных шайб1.
Отверстия под монтажные болты в кронштейнах сверлить по месту!!2.
При установке контролировать линейный уровень.3.
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НАВЕСКА СЕКЦИЙ ОБЪЕМНЫХ БУКВ
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Примечание:
Объемные световые элементы рекламной конструкции на чертеже условно не показаны1.
Секции поднимать в сборе.2.
Рамы зафиксировать с гребенками болтами М8 с применением увеличенных шайб3.
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УСТАНОВКА МОНТАЖНОЙ РАМЫ ЛОГОТИПА

Примечание:
Раму зафиксировать на кронштейнах болтами М8 с применением увеличенных шайб1.
Отверстия под монтажные болты в кронштейнах сверлить по месту 2.
При установке контролировать линейный уровень.3.
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УСТАНОВКА ЛОГОТИПА В СБОРЕ

Примечание:
Объемные световые элементы рекламной конструкции на чертеже условно не показаны1.
Логотип поднимать в сборе.2.
После навески логотипа зафиксировать зацепы, при помощи затяжки болтов "враспор"3.
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ВИД СЗАДИ

1
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Светодиодные модули на чертеже условно не показаны

80*

3*

8*

25*

A-A (1 : 10)

Крепить саморезами
4,2х25 

По
з Обозначение Наименование Описание К-во

1 МСК.08.17-114/02.001 Рама РБ-1 1
2 МСК.08.17-114/02.002 Рама РБ-2 1
3 б/ч Буквы ДУБРАВА 1
4  4
5 Болт M8x70 ГОСТ 7798-70 2
6 Гайка M8 ГОСТ 5915-70 4

ООО "ПФ "АДМ"
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25* 60
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А

1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: порошковая покраска. Цвет: RAL   в цвет керамогрантной плитки фасада
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Сверлить в сборе с РБ-2

Изготовить: 1 шт

По
з Обозначение Наименование Описание К-во

1 Д-1 Труба ГОСТ 8645-68 С235 40х20х2 L=2020 1
2 Д-2 Труба ГОСТ 8645-68 С235 40х20х2 L=2100 1
3 Д-3 Труба ГОСТ 8645-68 С235 40х20х2 L=550 3
4 Д-4 Труба ГОСТ 8645-68 С235 40х20х2 L=578 1
5 МСК.08.17-114/02.ЗП Зацеп -01 4
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МСК.08.17-114/02.001

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 25Лист 10Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

МСК.08.17-114/02.001

Ин
в.
 №

 д
уб

л.
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

Вз
ам

. и
нв

. №
Сп

ра
в.
 №

19.08.2017

19.08.2017

KSIN
IT.R

U



2350

2450

630
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0 25*
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2
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10050
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9
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1

2
3

4

3

5
5

5

5

5 5

5

5

Сверлить в сборе с РБ-1

1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: порошковая покраска. Цвет: RAL   в цвет керамогрантной плитки фасада

Изготовить: 1 шт

По
з Обозначение Наименование Описание К-во

1 Д-1 Труба ГОСТ 8645-68 С235 40х20х2 L=2350 1
2 Д-2 Труба ГОСТ 8645-68 С235 40х20х2 L=2450 1
3 Д-3 Труба ГОСТ 8645-68 С235 40х20х2 L=550 3
4 Д-4 Труба ГОСТ 8645-68 С235 40х20х2 L=560 1
5 МСК.08.17-114/02.ЗП Зацеп -01 8

ООО "ПФ "АДМ"

19.08.2017

ДУБРАВА
 

 

 
Нач. КБ

8.06 1:10Ìîðîçèõèí Рама РБ-2

МСК.08.17-114/02.002

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 25Лист 11Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

МСК.08.17-114/02.002

Ин
в.
 №

 д
уб

л.
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

Вз
ам

. и
нв

. №
Сп

ра
в.
 №

19.08.2017

19.08.2017

KSIN
IT.R

U



50

30
*

1610

15

4*

Изготовить: 32 шт

МСК.08.17-114/02.ЗП

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 д
уб

л.
Вз

ам
. и

нв
. №

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

19.08.2017

ДУБРАВА
 

 

 
Нач. КБ

0.0

Ст 3 ГОСТ 380-88
30х4Полоса г/к

1:1Морозихин Зацеп -01

МСК.08.17-114/02.ЗП

Разраб.

Копировал Формат А4
Утв.
Н.контр.

Листов 25Лист 12Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

Сп
ра

в.
 №

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

19.08.2017

19.08.2017

ООО "ПФ "АДМ"

KSIN
IT.R

U
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323
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289 295

1417
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540 592

501

1465

305

597

68

26

22
24

ВИД СЗАДИ

Фиксация саморезами

Фиксация саморезами По
з Обозначение Наименование Описание К-во

1 МСК.08.17-114/03.001 Рама МБ-01 1
2 МСК.08.17-114/03.002 Рама МБ-01-Доп 1
3 бч Буквы Малые-01 1
4 DIN 7504-K Саморез 4,8х19 4

ООО "ПФ "АДМ"

19.08.2017

ДУБРАВА
 

 

 
Нач. КБ

40 1:15Ìîðîçèõèí СЕКЦИЯ МБ-01

МСК.08.17-114/03.000.СБ

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 25Лист 13Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

МСК.08.17-114/03.000.СБ

Ин
в.
 №

 д
уб

л.
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

Вз
ам

. и
нв

. №
Сп

ра
в.
 №

19.08.2017

19.08.2017

KSIN
IT.R

U
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3
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8
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6
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1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: порошковая покраска. Цвет: RAL   в цвет керамогрантной плитки фасада

По
з Наименование Сечение Длина К-во

1 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 2540 1
2 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 725 1
3 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 2490 1
4 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 485 1
5 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 3060 2
6 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 190 6
7 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 220 1
8 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 270 1
9 Зацеп -01 8

ООО "ПФ "АДМ"

19.08.2017

ДУБРАВА
 

 

 
Нач. КБ

15.74 1:10Ìîðîçèõèí Рама МБ-01

МСК.08.17-114/03.001

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 25Лист 14Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

МСК.08.17-114/03.001

Ин
в.
 №

 д
уб

л.
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

Вз
ам

. и
нв

. №
Сп

ра
в.
 №

19.08.2017

19.08.2017

KSIN
IT.R

U
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1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: порошковая покраска. Цвет: RAL   в цвет керамогрантной плитки фасада

По
з Наименование Сечение Длина К-во

1 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 1550 2
2 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 190 3
3 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х20х1,5 60 1
4 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х20х1,5 100 1
5 Труба ГОСТ 8639-82 С235 20х20х1,5 200 2
6 Зацеп -01 2

ООО "ПФ "АДМ"

19.08.2017

ДУБРАВА
 

 

 
Нач. КБ

4.63 1:10Ìîðîçèõèí Рама МБ-01-Доп

МСК.08.17-114/03.002

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 25Лист 15Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

МСК.08.17-114/03.002

Ин
в.
 №

 д
уб

л.
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

Вз
ам

. и
нв

. №
Сп

ра
в.
 №

19.08.2017

19.08.2017

KSIN
IT.R

U
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Фиксация саморезами

Фиксация саморезами

ВИД СЗАДИ

По
з Обозначение Наименование Описание К-во
1 МСК.08.17-114/04.001 Рама МБ-02 1
2 МСК.08.17-114/04.002 Рама МБ-02-Доп 1
3 б/ч Буквы Малые-02 1
4 DIN 7504-K Саморез 4,8х19 4

ООО "ПФ "АДМ"

19.08.2017

ДУБРАВА
 

 

 
Нач. КБ

55 1:20Ìîðîçèõèí СЕКЦИЯ МБ-02

МСК.08.17-114/04.000.СБ

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 25Лист 16Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

МСК.08.17-114/04.000.СБ

Ин
в.
 №

 д
уб

л.
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

Вз
ам

. и
нв

. №
Сп

ра
в.
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19.08.2017

19.08.2017

KSIN
IT.R

U
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1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: порошковая покраска. Цвет: RAL   в цвет керамогрантной плитки фасада

По
з Наименование Сечение Длина К-во

1 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 3100 1
2 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 1245 1
3 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 2700 3
4 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 260 2
5 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 200 8
6 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 2830 2
7 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 350 1
8 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 110 2
9 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 995 1
10 Зацеп -01 8

ООО "ПФ "АДМ"

19.08.2017

ДУБРАВА
 

 

 
Нач. КБ

24.32 1:15Ìîðîçèõèí Рама МБ-02

МСК.08.17-114/04.001

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 25Лист 17Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

МСК.08.17-114/04.001

Ин
в.
 №

 д
уб

л.
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

Вз
ам

. и
нв

. №
Сп

ра
в.
 №

19.08.2017

19.08.2017

KSIN
IT.R

U
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1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: порошковая покраска. Цвет: RAL   в цвет керамогрантной плитки фасада

По
з Наименование Сечение Длина К-во

1 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 1440 2
2 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 200 2
3 Труба ГОСТ 8639-82 С235 20х20х1,5 200 2
4 Зацеп -01 2

ООО "ПФ "АДМ"

19.08.2017

ДУБРАВА
 

 

 
Нач. КБ

4.04 1:10Ìîðîçèõèí Рама МБ-02-Доп

МСК.08.17-114/04.002

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 25Лист 18Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

МСК.08.17-114/04.002

Ин
в.
 №
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уб

л.
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

Вз
ам

. и
нв

. №
Сп

ра
в.
 №

19.08.2017

19.08.2017

KSIN
IT.R

U
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Заглушить

1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: порошковая покраска. Цвет: RAL   в цвет керамогрантной плитки фасада

Изготовить: 11 шт

По
з Наименование Сечение Длина К-во

1 Труба ГОСТ 8645-68 С235 40х20х2 320 1
2 Уголок ГОСТ 8509-93 С235 40х4 250 1
3 Уголок ГОСТ 8509-93 С235 40х4 250 2
4 Уголок ГОСТ 8509-93 С235 40х4 120 1

МСК.08.17-114/000.01

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №
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уб

л.
Вз

ам
. и

нв
. №

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
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 п
од

л.

19.08.2017

ДУБРАВА
 

 

 
Нач. КБ

2.64 1:5Морозихин Кронштейн КР-00

МСК.08.17-114/000.01

Разраб.

Копировал Формат А4
Утв.
Н.контр.

Листов 25Лист 19Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

Сп
ра

в.
 №

Пе
рв

. п
ри

ме
н.
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ООО "ПФ "АДМ"
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IT.R
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1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: порошковая покраска. Цвет: RAL   в цвет керамогрантной плитки фасада

Изготовить: 2 шт

По
з Наименование Сечение Длина К-ВО

1 Труба ГОСТ 8645-68 С235 40х20х2 3250 1
2 Полоса г/к ГОСТ 103-76 С235 30х4 100 1
3 Уголок ГОСТ 8509-93 С235 40х4 40 1
4 Гребенка 6

ООО "ПФ "АДМ"

19.08.2017

ДУБРАВА
 

 

 
Нач. КБ

8.81 1:10Ìîðîçèõèí Стойка СТ-01

МСК.08.17-114/05.000.СБ

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 25Лист 20Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

МСК.08.17-114/05.000.СБ

Ин
в.
 №
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уб

л.
Пе

рв
. п
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н.
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ам
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нв

. №
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1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: порошковая покраска. Цвет: RAL   в цвет керамогрантной плитки фасада

Изготовить: 1 шт

По
з Наименование Сечение Длина К-ВО

1 Труба ГОСТ 8645-68 С235 40х20х2 3250 1
2 Полоса г/к ГОСТ 103-76 С235 30х4 100 1
3 Уголок ГОСТ 8509-93 С235 40х4 40 1
4 Гребенка 4

ООО "ПФ "АДМ"

19.08.2017

ДУБРАВА
 

 

 
Нач. КБ

8.81 1:10Ìîðîçèõèí Стойка СТ-01

МСК.08.17-114/05.000.СБ

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 25Лист 21Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №
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од

л.

МСК.08.17-114/05.000.СБ

Ин
в.
 №
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л.
Пе

рв
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ме

н.
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дп
ис

ь 
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та

Вз
ам

. и
нв

. №
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19.08.2017
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IT.R

U



30
*

200

4*

4*

20* 20* 20*

10
*

25

1

2

2

2

1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  

Изготовить: 16 шт

По
з Наименование Сечение Длина К-во

1 Полоса г/к ГОСТ 103-76 С235 30х4 200 2
2 Полоса г/к ГОСТ 103-76 С235 20х10 25 3

МСК.00.13-00/ХХХ

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 д
уб

л.
Вз

ам
. и

нв
. №

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

19.08.2017

ДУБРАВА
 

 

 
Нач. КБ

0.49 1:2Морозихин Гребенка

МСК.00.13-00/ХХХ

Разраб.

Копировал Формат А4
Утв.
Н.контр.

Листов 25Лист 22Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

Сп
ра

в.
 №

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

19.08.2017

19.08.2017

ООО "ПФ "АДМ"

KSIN
IT.R

U



10
0

100

25*

45
*

S=3 мм

Изготовить: 11 шт
Заглушку покрасить ( или оклеить виниловой пленкой) в цвет фасадной плитки

МСК.08.17-114/000.03

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 д
уб

л.
Вз

ам
. и

нв
. №

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

19.08.2017

ДУБРАВА
 

 

 
Нач. КБ

0.0

АКП 3 мм
  

1:1Морозихин Заглушка

МСК.08.17-114/000.03

Разраб.

Копировал Формат А4
Утв.
Н.контр.

Листов 25Лист 23Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

Сп
ра

в.
 №

Пе
рв

. п
ри

ме
н.

19.08.2017

19.08.2017

ООО "ПФ "АДМ"

KSIN
IT.R

U
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3
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16
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*

4*

4*20* 20*10

22

3

1

1

3

1

1

2

2

1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: порошковая покраска. Цвет: RAL   в цвет керамогрантной плитки фасада

Изготовить: 1 шт

По
з Наименование Сечение Длина К-во

1 Полоса г/к ГОСТ 103-76 С235 30х4 200 2
2 Полоса г/к ГОСТ 103-76 С235 20х10 25 2
3 Уголок ГОСТ 8509-93 С235 40х4 70 1

ООО "ПФ "АДМ"

19.08.2017

ДУБРАВА
 

 

 
Нач. КБ

0.62 1:2Ìîðîçèõèí Упор ФС

МСК.08.17-114/000.02

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 25Лист 24Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

МСК.08.17-114/000.02

Ин
в.
 №

 д
уб

л.
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

Вз
ам

. и
нв

. №
Сп

ра
в.
 №

19.08.2017

19.08.2017

KSIN
IT.R

U



1450

2600

1005213
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25

40
*
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*

20* 20*
91
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788

40*

100

30
*

70

9
2 отв

10
0

Открытые торцы
 труб заглушить

Открытые торцы
 труб заглушить

1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: порошковая покраска. Цвет: RAL   в цвет керамогрантной плитки фасада

Изготовить: 1 шт

По
з Наименование Сечение Длина К-во

1 Труба ГОСТ 8645-68 С235 40х20х2 1400 2
2 Труба ГОСТ 8645-68 С235 40х20х2 1450 1
3 Труба ГОСТ 8645-68 С235 40х20х2 2600 1
4 Полоса г/к ГОСТ 103-76 С235 30х4 100 2
5 Уголок ГОСТ 8509-93 С235 40х4 40 2

ООО "ПФ "АДМ"

19.08.2017

ДУБРАВА
 

 

 
Нач. КБ

12.34 1:15Ìîðîçèõèí Рама М-Л

МСК.08.17-114/06.000.СБ

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 25Лист 25Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

МСК.08.17-114/06.000.СБ

Ин
в.
 №

 д
уб

л.
Пе

рв
. п

ри
ме

н.
По

дп
ис

ь 
и 

да
та

Вз
ам

. и
нв

. №
Сп

ра
в.
 №

19.08.2017

19.08.2017

KSIN
IT.R

U
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25
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0
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0
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550600

1200 1150
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Б

Проушина 
монтажная

Проушина 
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3

1
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4

6

6
6

6

5

50

A (1 : 5)
11

11

5

М8

Б (1 : 5)

8

10
8

7

9

По
з Обозначение Наименование Описание К-во

1 МСК.08.17-114/01.001 Рама РС-1 1
2 МСК.08.17-114/01.002 Рама РС-2 1
3 МСК.08.17-114/01.003 Рама РС-3 1
4 МСК.08.17-114/01.004 Рама РС-4 1
5 МСК.08.17-114/01.005 Ползун ФС 1
6 бч ДУБ 1
7  16
8 Болт M8x70 ГОСТ 7798-70 8
9 Шайба 8 ГОСТ 6402-70 8
10 Гайка M8 ГОСТ 5915-70 8
11 DIN 7504-K Саморез 4,8х19 4

ООО "ПФ "АДМ"

19.08.2017

Логотип
 

 

 
Нач. КБ

85 1:20Ìîðîçèõèí Логотип

МСК.08.17-114/01.000.СБ

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 33Лист 26Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

МСК.08.17-114/01.000.СБ

Ин
в.
 №

 д
уб

л.
Пе

рв
. п
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н.
По

дп
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ь 
и 

да
та

Вз
ам

. и
нв

. №
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ра
в.
 №

19.08.2017

19.08.2017

KSIN
IT.R

U
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ВЗРЫВ-СХЕМА ЛОГОТИПА

Логотип Копировал Формат А3

По
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МСК.08.17-114/01.000.СБ
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Пе

рв
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н.
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ь 
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да
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. и
нв

. №
Сп

ра
в.
 №

Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лист

27МСК.08.17-114/01.000.СБ
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IT.R

U
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28 28
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3 3
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6

53030 650 360

9
4 отв

А-А

М8

80

80

Б (1 : 5)
6

8

8

1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: порошковая покраска. Цвет: RAL   в цвет керамогрантной плитки фасада

Отвертсия под сборочные болты сверлить в сборе с другими рамами

По
з Обозначение Наименование Описание К-во

1 Д-1 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=1450 1
2 Д-2 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=1600 1
3 Д-3 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=450 4
4 Д-4 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=150 1
5  МСК.08.17-114/01.Л-00 Зацеп Л-00 2
6  Проушина М-00 Шпилька М8 Din 975 L=300 2
7  Шайба C.8 ГОСТ 11371-78 8
8  Гайка M8 ГОСТ 5915-70 8

ООО "ПФ "АДМ"

19.08.2017

Логотип
 

 

 
Нач. КБ

6.24 1:10Ìîðîçèõèí Рама РС-1

МСК.08.17-114/01.001

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 33Лист 29Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

МСК.08.17-114/01.001

Ин
в.
 №
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н.
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. №
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19.08.2017

19.08.2017
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IT.R

U
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1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: порошковая покраска. Цвет: RAL   в цвет керамогрантной плитки фасада

Отвертсия под сборочные болты сверлить в сборе с другими рамами

По
з Обозначение Наименование Описание К-во

1 Д-1 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=1100 1
2 Д-2 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=1100 1
3 Д-3 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=600 2
4 Д-4 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=450 1
5 Д-5 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=650 1
6  МСК.08.17-114/01.Л-00 Зацеп Л-00 2

ООО "ПФ "АДМ"

19.08.2017

Логотип
 

 

 
Нач. КБ

5.39 1:10Ìîðîçèõèí Рама РС-2

МСК.08.17-114/01.002

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 33Лист 29Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

По
дп

ис
ь 

и 
да

та
Ин

в.
 №

 п
од

л.

МСК.08.17-114/01.002
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 №
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Заглушить

Заглушить

7

7

1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: порошковая покраска. Цвет: RAL   в цвет керамогрантной плитки фасада

Отвертсия под сборочные болты сверлить в сборе с другими рамами

По
з Обозначение Наименование Описание К-во

1 Д-1 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=950 1
2 Д-2 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=1100 1
3 Д-3 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=600 2
4 Д-4 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=400 2
5 Д-5 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=600 1
6 Д-6 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=600 1
7  МСК.08.17-114/01.Л-00 Зацеп Л-00 2

ООО "ПФ "АДМ"

19.08.2017

Логотип
 

 

 
Нач. КБ

6.19 1:10Ìîðîçèõèí Рама РС-3

МСК.08.17-114/01.003

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 33Лист 30Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

По
дп

ис
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и 
да

та
Ин

в.
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л.
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1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: порошковая покраска. Цвет: RAL   в цвет керамогрантной плитки фасада

Отвертсия под сборочные болты сверлить в сборе с другими рамами

По
з Обозначение Наименование Описание К-во

1 Д-1 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=1150 1
2 Д-2 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=700 1
3 Д-3 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=1330 2
4 Д-4 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=200 1
5 Д-5 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=330 1
6 Д-6 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=370 1
7 Д-7 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=475 1
8 Д-8 Труба ГОСТ 8639-82 С235 25х25х1,5 L=365 1

ООО "ПФ "АДМ"

19.08.2017

Логотип
 

 

 
Нач. КБ

6.84 1:10Ìîðîçèõèí Рама РС-4

МСК.08.17-114/01.004

Разраб.

Копировал Формат А3
Утв.
Н.контр.

Листов 33Лист 31Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.

По
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та
Ин

в.
 №

 п
од

л.
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нв

. №
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в.
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19.08.2017

19.08.2017
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По
з Наименование Сечение Длина К-во

1 Уголок ГОСТ 8509-93 С235 40х4 55 1
2 Уголок ГОСТ 8509-93 С235 40х4 35 1
3 Гайка M8 ГОСТ 5915-70 1
4 Болт M8x35 ГОСТ 7798-70 1

МСК.08.17-114/01.Л-00
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19.08.2017

Логотип
 

 

 
Нач. КБ

0.24 1:2Морозихин Зацеп Л-00

МСК.08.17-114/01.Л-00

Разраб.

Копировал Формат А4
Утв.
Н.контр.

Листов 33Лист 32Т.контр.
Пров.

ДатаПодп.№ докум.ЛистИзм.
МасштабМассаЛит.
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в.
 №

Пе
рв

. п
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ме
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19.08.2017

ООО "ПФ "АДМ"
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1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
3. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
4. Покрытие: порошковая покраска. Цвет: RAL   в цвет керамогрантной плитки фасада

По
з Наименование Сечение Длина К-во

1 Уголок ГОСТ 8509-93 С235 40х4 80 2
2 Уголок ГОСТ 8509-93 С235 40х4 260 1

ООО "ПФ "АДМ"

19.08.2017

Логотип
 

 

 
Нач. КБ

1.00 1:2Ìîðîçèõèí Ползун ФС

МСК.08.17-114/01.005
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