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Короб в сборе
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Изготовить кронштейны.1.
Установить крюки.2.
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Клеить
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Короб левый

1.  Размеры для справок.
2. Изготовить 1 шт.

Мегафон
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Вид сзади
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Клеить бобышками
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Б-Б
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Рама короба левого
2

Изм.Лист № докум. Подп. Дата

Пров.
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4. Изготовить 1 шт.
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1:10

1. * - Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 по контуру прилегания деталей.
3. Катет шва назначать по наименьшей толщине детали.
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Наименование Длина Кол-во

1 Труба 20х20х1,5 1480 2
2 Труба 20х20х1,5 850 6
3 Труба 20х20х1,5 115 5
4 Лист оцинк 1480х890 1
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Изм.Лист № докум. Подп. Дата
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1:15Ермаков Короб средний

"

1.  Размеры для справок.

Мегафон

Крышка
из оцинк

Вид сзади
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4. Изготовить 1 шт.

Изм.Лист № докум. Подп. Дата

Пров.
Т.контр.
Нач.отд.
Н.контр.
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Разраб.
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1. * - Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 по контуру прилегания деталей.
3. Катет шва назначать по наименьшей толщине детали.
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П
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.

Наименование Длина Кол-во

1 Труба 20х20х1,5 3450 2
2 Труба 20х20х1,5 850 7
3 Труба 20х20х1,5 115 12
4 Лист оцинк 2000х890 1
5 Лист оцинк 745х890 2
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Крышка
из оцинк.
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2. Изготовить 1 шт.

Изм.Лист № докум. Подп. Дата

Пров.
Т.контр.
Нач.отд.
Н.контр.
Утв.

Разраб.

Лит. Масса Масштаб

Листов:Лист:

И
нв

.№
 п
од
л.

П
од
п.

 и
 д
ат
а

В
за
м.

 и
нв

. №
И
нв

.№
 д
уб
л.

Ермаков

П
од
п.

 и
 д
ат
а

"

Короб правый

1.  Размеры для справок.
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4. Изготовить 1 шт.

Изм.Лист № докум. Подп. Дата

Пров.
Т.контр.
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Разраб.
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1. * - Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 по контуру прилегания деталей.
3. Катет шва назначать по наименьшей толщине детали.
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Наименование Длина Кол-во

1 Труба 20х20х1,5 2290 2
2 Труба 20х20х1,5 850 7
3 Труба 20х20х1,5 115 12
4 Лист оцинк 2000х890 1
5 Лист оцинк 310х890 1
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