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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕ Ôàñàä 1
2 ÌÑÊ.07.14-002/ÊÐ-01 Êðîíøòåéí ÊÐ-01 12
3 ÑÒ-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ1,5 L=650 6
4 ÑÒ-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ1,5 L=1300 6
5 ÒÍ-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ1,5 L=6700 2
6 ÒÍ-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ1,5 L=6700 2
7 ÒÍ-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 20õ20õ1.5 L=2400 4
8 ÌÑÊ.07.14-002/Ï-1.ÑÁ Ïëàíøåò Ï-1 2
9 ÌÑÊ.07.14-002/Ï-2.ÑÁ Ïëàíøåò Ï-2 1
10 ÌÑÊ.07.14-002/Ï-3.ÑÁ Ïëàíøåò Ï-3 1
11 ÌÑÊ.07.14-002/Ï-Ó.ÑÁ Ïëàíøåò Ó 1
12 ÌÑÊ.07.14-002/010 Áóêâû ÌÈÍÈÌÀÐÊÅÒ 2
13 ÌÑÊ.07.14-002/ÂÊ.ÑÁ Âûâåñêà Êðûøíàÿ 2
14 ÌÑÊ.07.14-002/ÏÊ.100 Ôëàíåö ÏÊ 1
15 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕ Ïàíåëü-êðîíøòåéí ÑÁ 1
16 Øàéáà A.8 ÃÎÑÒ 11371-78 16
17 Áîëò M8x25 ÃÎÑÒ 7798-70 8
18 Ãàéêà M8 ÃÎÑÒ 5915-70 8
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115

Êîë-âî: 12 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 40õ4 L=240 2

2 Ó-2 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 40õ4 L=380 2

3 Ó-3 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 40õ4 L=420 4

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.07.14-002/Ï-1.ÊÌ Ðàìà Ï-1 1
2 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Êàññåòà Ï-1 1
3 ÌÑÊ.07.14-002/020 Ñòÿæêà Ï 4

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"

31.07.2014

Îáùèé âèä
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115

Êîë-âî: 2 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ1,5 L=3805 2

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ1,5 L=745 6

3  ÌÑÊ.07.14-002/030 Çàöåï-01 8
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Êîë-âî: 1 øò
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.07.14-002/Ï-2.ÊÌ Ðàìà Ï-2 1
2 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Êàññåòà Ï-2 1
3 ÌÑÊ.07.14-002/020 Ñòÿæêà Ï 4
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115

Êîë-âî: 1 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ1,5 L=3065 2
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ1,5 L=745 5
3  ÌÑÊ.07.14-002/030 Çàöåï-01 6
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Êîë-âî: 1 øò
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.07.14-002/Ï-3.ÊÌ Ðàìà Ï-3 1
2 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Êàññåòà Ï-3 1
3 ÌÑÊ.07.14-002/020 Ñòÿæêà Ï 4
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31.07.2014
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115

Êîë-âî: 1 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ1,5 L=2885 2
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ1,5 L=745 5
3  ÌÑÊ.07.14-002/030 Çàöåï-01 6
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.07.14-002/Ï-Ó.ÊÌ Ðàìà Ó 1
2 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Êàññåòà Ó 1
3 ÌÑÊ.07.14-002/020 Ñòÿæêà Ï 4
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115

Êîë-âî:1 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ20õ1,5 L=50 4
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ20õ1,5 L=595 2
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ20õ1,5 L=745 2
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Êîë-âî: 2 øò

Ïî
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕ Ïîäðàìíèê ÂÊ 1
2 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Áóêâû DAILY 1
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=2750 1
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=2610 1
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=210 4
4 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=272 1
5  Çàöåï ÂÊ 6
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115

Êîë-âî: 1 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 40õ4 L=600 2

2 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ3 L=200 2
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕ Øïàíãîóò ÑÁ 1
2 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕ Ðàìà ÏÊ 1
3 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ôîðìîâêà 2
4 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Êàññåòà ÏÊ-1 ÀÊÏ 3 ìì 1
5 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Êàññåòà ÏÊ-2 ÀÊÏ 3 ìì 1
6 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Òîðåö ÏÊ ÀÊÏ 3 ìì 1
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