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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ôàñàä 5-6 1
2 ÌÑÊ.06.14-053/02.ÑÁ Âûâåñêà ÎÊÅÉ 1
3 ÌÑÊ.06.14-053/02.ÊÐ-01 Êðîíøòåéí ÊÐ-01 6
4 ÒÍ-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ3 L= 3
5 ÒÍ-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ3 L= 2
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.06.14-053/02.Ñ-1.ÑÁ Ñåêöèÿ Ñ-1 1
2 ÌÑÊ.06.14-053/02.Ñ-2.ÑÁ Ñåêöèÿ Ñ-2 1
3 ÌÑÊ.06.14-053/02.Ñ-3.ÑÁ Ñåêöèÿ Ñ-3 1
4 ÌÑÊ.06.14-053/02.Ñ-4.ÑÁ Ñåêöèÿ Ñ-4 1
5 Øàéáà A.8 ÃÎÑÒ 11371-78 26
6 Áîëò M8x60 ÃÎÑÒ 7798-70 13
7 Øàéáà 8 ÃÎÑÒ 6402-70 13
8 Ãàéêà M8 ÃÎÑÒ 5915-70 13
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.06.14-053/02.Ñ-1.ÊÌ Ïîäðàìíèê Ñ-1 1
2 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕ Áóêâû Ñ-1 1
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=3450 2
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 30õ30õ2 L=150 2
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ2 L=1270 1
4 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=1270 4
5 Ä-5 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=250 1
6 Ä-6 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=160 1
7 Ä-7 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=190 1
8 ÌÑÊ.06.14-053/02.ÊÐ-Ì Êðþê Ì 2

01.07.2014

Âûâåñêà â îñÿõ  5-6
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

33.10 1:20Ìîðîçèõèí Ïîäðàìíèê Ñ-1

ÌÑÊ.06.14-053/02.Ñ-1.ÊÌ

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 16Ëèñò 6Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

ÌÑÊ.06.14-053/02.Ñ-1.ÊÌ

Èí
â.
 ¹

 ä
óá

ë.
Ïå

ðâ
. ï

ðè
ìå

í.
Ïî

äï
èñ

ü 
è 

äà
ò
à

Âç
àì

. è
íâ

. ¹
Ñï

ðà
â.
 ¹

01.07.2014

01.07.2014KSIN
IT.R

U



15
31

3262

10
1

1451
13

50

266

10
1

1469

1184

126848
4

2265

2

1

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.06.14-053/02.Ñ-2.ÊÌ Ïîäðàìíèê Ñ-2 1
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=2650 2
2 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=1270 3
3 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ2 L=1270 1
4 Ä-5 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=250 1
5 Ä-6 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=160 1
6 Ä-7 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=190 1
7 Ä-8 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 30õ30õ2 L=150 2
8 ÌÑÊ.06.14-053/02.ÊÐ-Ì Êðþê Ì 2
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1 ÌÑÊ.06.14-053/02.Ñ-3.ÊÌ Ïîäðàìíèê Ñ-3 1
2 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕ Áóêâû Ñ-3 1
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=3250 2
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=300 2
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ2 L=300 1
4 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=380 2
5 ÌÑÊ.06.14-053/02.ÊÐ-Ì Êðþê Ì 2
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2 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕ Áóêâà Ñ-4 1
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=3080 2
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=300 2
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ2 L=300 1
4 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ40õ2 L=380 2
5 ÌÑÊ.06.14-053/02.ÊÐ-Ì Êðþê Ì 2
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ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115

Êîë-âî: 8 øò

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 40õ20õ2 L=100 1

2 Ï-1 Ïîëîñà ÃÎÑÒ 103-76 Ñ235 40õ4 L=80 1
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110 øò112 øò 100 øò 120 øò

8 øò 8 øò

9 øò 10 øò 12 øò 11 øò 11 øò 17 øò 11 øò 11 øò 12 øò 11 øò 9 øò

Ò1 180 Âò Ò2 180 Âò

ÙÓÐ-2

ÃÐÙ

Ñõåìà ýëåêòðè÷åñêàÿ ïðèíöèïèàëüíàÿ

Ïðèìå÷àíèå:

Áëîêè ïèòàíèÿ óñòàíîâèòü çà ïàðàïåòîì (íà êðûøå) òàêèì îáðàçîì,÷òîáû äëèíà1.
     íèçêîâîëüòíîé ëèíèè îò ÁÏ äî ñâåòîâîé áóêâû íå ïðåâûøàëà 5 ì.
2.  Ðàñïîëîæåíèå ÁÏ ( à òàêæå ïðèíöèï èõ ôèêñàöèè) äîëæíû ïîçâîëÿòü èõ îáñëóæèâàòü
    áåç äåìîíòàæà âûâåñêè
3.  Ìåòàëëîêîíñòðóêöèè, êîòîðûå ìîãóò îêàçàòüñÿ ïîä íàïðÿæåíèåì, çàçåìëèòü
4. Âñå êîìïîíåíòû ýëåêòðîñèñòåìû ïðîìàðêèðîâàòü !!!

Òî÷êà ïîäêëþ÷åíèÿ

ÐÊ-1

ÐÊ-2 ÐÊ-3 ÐÊ-4 ÐÊ-5 ÐÊ-6 ÐÊ-7

ÏÂÑ 2õ1,5 
êàáåëü-êàíàë ïâõ

ÏÂÑ 2õ1,5 
ãîôð. ïíä ä.16

ÂÂÃí 3õ1,5 
ãîôð. ïíä ä.16

Óçåë êàáåëüíîé ðàçâÿçêè

Ðàñïðåä. êîðîáêà
Tyco 67048

Ãîôð. ïâõ òðóáà

Íèçêîâîëüòíóþ ìàãèñòðàëü îò ÁÏ äî âûâåñêè âåñòè ïî ôàñàäó â êàáåëü-êàíàëå ïî ðóñòàì,
Äàëåå ïî ïîäðàìíèêàì â ãîôðå ïíä. ä.16

ÏÂÑ 2õ1,5 
êàáåëü-êàíàë ïâõ

ÏÂÑ 2õ1,5 
êàáåëü-êàíàë ïâõ

ÏÂÑ 2õ1,5 
ãîôð. ïíä ä.16

Ñâåòîäèîäíûå ìîäóëè
GE miniMAX 3LED (RED)

Êàáåëüíûé çàæèì
 DKC 52700

Âûâåñêà â îñÿõ  5-6 Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3
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Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà
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ØÂÂÏ 2õ0,75

ØÂÂÏ 2õ0,75

ØÂÂÏ 2õ0,75

max. 50 øò

max. 50 øò

max. 50 øò

ÏÂÑ 2õ1,5

Ñõåìà ìîäóëÿ

-

+

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ
ñâåòîäèîäíûõ ìîäóëåé

Òð1
ÂÂÃ 3õ1,5

12 Â; 0,4 Âò

~220/12 Â

Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ

¹ Íàèìåíîâàíèå Àðòèêóë Îïèñàíèå Êîë-âî Åä. Ïðèìå÷àíèå
Ñâåòîäèîäíûé ìîäóëü  98922 3 SMD ,12 Â; 0,4 Âò, êðàñíîãî ñâå÷åíèÿ 582 øò GE MiniMAX 3LED RED

Èìïóëüñíûé áëîê ïèòàíèÿ GEPS12-180U 220/12 Â; 180 Âò; IP66 2 øò
Ðàñïðåäåëèòåëüíÿ êîðîáêà Tyco 67048 98õ98, IP54 7 øò

Êàáåëüíûé çàæèì IP67 25 øò

Êàáåëüíàÿ ïðîäóêöèÿ

Ïðîâîä ÏÂÑ-Ó 2õ1,5 25 ì
Êàáåëü ÂÂÃíã 3õ1,5 5 ì

Ãîôð. òðóáà ïíä ä.16 30 ì äëÿ íàðóæíûõ ðàáîò
Äåðæàòåëü ãîôð. òðóáà 50 øò
Êàáåëü-êàíàë ïâõ 40õ25 40õ25 3 ì

ÌÑÊ.06.14-053/02.ÝË
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ÊÒ 1.1

ÊÌ 1.1 N

L1

ÊÒ 1.1

ÊÌ 1.1

Ì

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ
ñóìåðå÷íîãî ðåëå

~220 Â, 50 Ãö

QF2
C6 1Ð
ÀÂÂ S201

L1

N

ÐÅ

ÊÌ1
ESB-20-11
ÀÂÂ 

QÀ
25À/30ìÀ 2Ð
ÀÂÂ F202-AC

~220 Â, 50 Ãö

QF1
Ñ6 1Ð
ÀÂÂ S201

Ïèòàíèå îò ÃÐÙ (îñóùåñòâ. çàêàç÷èê)

Ãð.ÎÊÅÉ-2

0,36

Ðóñò=0,36 êÂò;
Ððàñ÷=0,36 êÂò;
Iðàñ÷= 2,05 À

2,05

Ê-2

Ïîíèæàþùèå òðàíñô-ðû
ñâåòîäèîäíîé ïîäñâåòêè.
Âûâåñêà "ÎÊÅÉ" 6850õ2625

Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ ÙÓÐ

¹ Íàèìåíîâàíèå Òèï, ìàðêà Êîë-âî Åä. Ïðèìå÷àíèå
1 Àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü 6 À ABB S201-Ñ 2 øò
3 ÓÇÎ 25À/30ìÀ ABB F202-AC 1 øò
4 Êîíòàêòîð ìîäóëüíûé ABB ESB20-11 1 øò
5 Ñóìåðå÷íîå ðåëå ABB TWS-1 1 øò

Ïðî÷åå
6 Áîêñ IP65 ABB SR3215K 1 øò 300õ200õ150

01.07.2014
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Íà÷. ÊÁ Îäíîëèíåéíàÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ
ñõåìà
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Äàííûå ïèòàþùåé ñåòè
Êàáåëü: ìàðêà, ñå÷åíèå,
         íîìåð, äëèíà
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ÓÇÎ:
Òèï/Ií, À/

òîê óòå÷êè, ìÀ

Ìàðêèðîâêà

(¹ ïîì.)
òèï

Òèï 
ââîäíîãî

óñòðîéñòâà
Ií,À

Ðó, êÂò
Ðð, êÂò
Ip, À

Ê
îì

ì
óò

àö
èî

íí
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àï
ïà

ðà
ò
óð

à

¹ àâòîìàòà-ôàçà

òîê óòå÷êè, ìÀ
ÓÇÎ:

Òèï/Ií, À/

Âûêëþ÷àòåëü
àâòîìàòè÷åñêèé:

Òèï
Ií, À

Ãð
óï

ïî
âà

ÿ 
ñå

ò
ü

Ìàðêà è ñå÷åíèå ïðîâîäíèêà,
ñïîñîá ïðîêëàäêè,
äëèíà ó÷àñòêà ñåòè

Ý
ëå

êò
ðî

ïð
èå

ì
íè

ê

Íîìåð ãðóïïû

Ìîùíîñòü Ðó, êÂò

Òîê ðàñ÷åò. Ið, À

Âèä íàãðóçêè

Ïðèìå÷àíèå
Ùèò ñìîíòèðîâàòü â ñîîòâåòñòâèè ÃÎÑÒ Ð 51778-20011.
Ñîåäèíåíèÿ âíóòðè ðàñïðåäåëèòåëüíîãî ùèòà âûïîëíèòü ïðîâîäîì ÏÂ1-4,0, íî2.

     íå ìåíåå ïðèñîåäèíÿåìûõ ïðîâîäíèêîâ
Äëèíû êàáåëåé äàíû îðèåíòèðîâî÷íî, íàðåçêó âûïîëíÿòü ïî ìåñòó 3.

     ïî ôàêòè÷åñêèì ðàçìåðàì

Íîìåð êàáåëÿ

01.07.2014

01.07.2014

Âûêëþ÷àòåëü
àâòîìàòè÷åñêèé:

Òèï
Ií, À
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