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Âåäîìîñòü ÷åðòåæåé îñíîâíîãî êîìïëåêòà ïðîåêòíîé äîêóìåíòàöèè 

Îáùèå äàííûå

Ïðîåêò ðåêëàìíîé  âûâåñêè : Îáúåìíûå áóêâû ñ êîíòðàæóðíîé ñâåòîäèîäíîé ïîäñâåòêîé íà ôàñàäå çäàíèÿ 

1. Îñíîâàíèå äëÿ ïðîåêòèðîâàíèÿ:  Äîãîâîð ¹   
2. Èñõîäíûå äàííûå.

        2.1. Àäðåñ îáúåêòà: ã. Ñàìàðà, Þæíîå øîññå, Òîðãîâûé êîìïëåêñ "ÀÌÁÀÐ"
        2.2. Ðåçóëüòàòû çàìåðîâ íà ìåñòå.
        2.3  Òåõíè÷åñêîå çàäàíèå 
        2.4. Ïðîåêòíàÿ äîêóìåíòàöèÿ ðàçðàáîòàíà â ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìàòèâíûìè äîêóìåíòàìè ïî ñòðîèòåëüñòâó,                                               
                           äåéñòâóþùèìè íà òåððèòîðèè ÐÔ.

3. Êîíñòðóêòèâíîå ðåøåíèå
   Ðåêëàìíàÿ âûâåñêà ñîñòîèò èç îáúåìíûõ áóêâ ÀÌÁÀÐ è ëîãîòèïà, ðàñïîëîæåííûõ íà ôàñàäå ñîãëàñíî 
    òåõíè÷åñêîìó çàäàíèþ.
Êàæäàÿ áóêâà ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé ñâàðíîé öåëüíîìåòàëëè÷åñêèé êîðïóñ (ëèöî+áîêîâèíà) èç ëèñòà ÀÌÃ2Ì 
òîëùèíîé 2 ìì. Âíóòðè áóêâû ðàñïîëîæåí ñèëîâîé êàðêàñ â âèäå ñâàðíîé îáúåìíîé ðàìû èç ñòàëüíîé 
òðóáû 20õ20õ1,5 ÃÎÑÒ 8639-82. Êîðïóñ áóêâû îêðàøèâàåòñÿ ïîðîøêîâûì ìåòîäîì â öâåò RAL_______. 
Çàäíÿÿ ñòåíêà âûïîëíåíà èç ëèñòîâîãî ÏÂÕ. Íà çàäíåé ñòåíêå ðàñïîëîæåíû ñâåòîäèîäíûå èñòî÷íèêè ñâåòà äëÿ
ñîçäàíèÿ ýôôåêòà êîíòðàæóðà.
Òèï ïîäñâåòêè : ñâåòîäèîäíûå ìîäóëè 4SMD 5050, 12 Â, W=0,75 Âò. Öâåò ñâå÷åíèÿ: òåïëûé áåëûé (3100 Ê)
Ïèòàíèå ñâåòîäèîäíûõ ìîäóëåé îñóùåñòâëÿåòñÿ èìïóëüñíûìè èñòî÷íèêàìè ïèòàíèÿ ïîòîÿííîãî òîêà ~220/12 Â, IP67
Ïîäà÷à ïèòàíèÿ íà ðåêëàìíóþ âûâåñêó: ~220 Â/50 Ãö

       4. Óêàçàíèÿ ê ðàçðàáîòêå ÷åðòåæåé , èçãîòîâëåíèþ è ìîíòàæó ìåòàëëîêîíñòðóêöèé.
       4.1. Èçãîòîâëåíèå è ìîíòàæ êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿìè:
      - ÃÎÑÒ 23118-99 "Êîíñòðóêöèè ñòàëüíûå ñòðîèòåëüíûå. Îáùèå òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ";
      - ÑÏ53-101-98 "Èçãîòîâëåíèå è êîíòðîëü êà÷åñòâåííûõ ñòðîèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé";
      - ÌÄÑ 53-1.2001 "Ðåêîìåíäàöèè ïî ìîíòàæó ñòàëüíûõ ñòðèòåëüíûõ êîíñòðóêöèé" (ê ÑÍèÏ 3.03.01-87;
     4.2. Ìîíòàæíûå ñîåäèíåíèÿ íà áîëòàõ êëàññà òî÷íîñòè Â è ìîíòàæíîé ñâàðêå.
     4.3. Ìàòåðèàëû äëÿ ñâàðêè (çàâîäñêîé è ìîíòàæíîé) ïðèíèìàòü ïî òàáëèöå 55, ïðèëîæåíèÿ 2 ÑÍèÏ II-23-81 
          "Ñòàëüíûå êîíñòðóêöèè. Íîðìû ïðîåêòèðîâàíèÿ":
           - Ïðèìåíÿåìûå ýëåêòðîäû äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü ÃÎÑÒ 9467-75;
           - Êàòåãîðèè è óðîâíè êà÷åñòâà ñâàðíûõ øâîâ â ñîîòâåòñòâèè ñ ÃÎÑÒ 23118-99.
    4.4. Âñå ìîíòàæíûå ñîåäèíåíèÿ âûïîëíÿþòñÿ íà áîëòàõ êëàññà ïðî÷íîñòè 5.8, êëàññà òî÷íîñòè -Â. 
         Áîëòû êëàññà òî÷íîñòè 5.8 (ïî ÃÎÑÒ 1759.4-87*), ãàéêè (ïî ÃÎÑÒ 1759.5-87*); øàéáû (ïî ÃÎÑÒ 18123-82*). 
         Áîëòû èçãîòàâëèâàþòñÿ  èç ñòàëè ìàðêè 20 ïî ÃÎÑÒ 1050-88. 
    5. Àíòèêîððîçèéíàÿ çàùèòà.
    5.1. Çàùèòó ìåòàëëîêîíñòðóêöèé îò êîððîçèè ïðîèçâîäèòü íà çàâîäå-èçãîòîâèòåëå äâóìÿ ñëîÿìè ýìàëè ÏÔ-115 ïî
         ÃÎÑÒ 25129-82 ïî ãðóíòó ÃÔ-01 - 1 ñëîé, îáùåé òîëùèíîé 25 ìêì.
    5.2. Ïîâåðõíîñòè ìåòàëëîêîíñòðóêöèé äîëæíû èìåòü òðåòüþ ñòåïåíü î÷èñòêè îò îêèñëîâ ïî ÃÎÑÒ 9.402-80* è 
         ïåðâóþ ñòåïåíü îáåçæèðèâàíèÿ. Ðàáîòû ïî îêðàñêå êîíñòðóêöèé ïðîèçâîäèòü â ñîîòâåòñòâèè ñî 
         ÑÍèÏ 3.04.03-85 "Ïðàâèëà ïðîèçâîäñòâà è ïðèåìêè ðàáîò. Çàùèòà ñòàëüíûõ êîíñòðóêöèé îò êîððîçèè" 
         è ÃÎÑÒ 12.3.035-84 "Ðàáîòû îêðàñî÷íûå. Òðåáîâàíèÿ áåçîïàñíîñòè". Êà÷åñòâî ëàêîêðàñî÷íîãî ïîêðûòèÿ
         äîëæíî ñîîòâåòñòâîâàòü V êëàññó ïî ÃÎÑÒ 9.032-74*.
    5.3. Ìåñòà ìîíòàæíûõ ñòûêîâ ïîñëå îêîí÷àòåëüíîãî çàêðåïëåíèÿ, à òàêæå ýëåìåíòû êîíñòðóêöèé ñ íàðóøåíèåì 
         çàâîäñêîé îêðàñêè, îêðàñèòü âûøåóêàçàííûì ïîêðûòèåì.

¹ Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Ïðèìå÷àíèå
1 ÌÑÊ.11.13-044/ÎÄ Îáùèå äàííûå
2 ÌÑÊ.11.13-044/ÎÂ Îáùèé âèä
3 ÌÑÊ.11.13-044/Ò.000 Êðîíøòåéí Ò. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ
4 ÌÑÊ.11.13-044/Ò.010 Êðîíøòåéí Ò
5 ÌÑÊ.11.13-044/Ò.010 Çàöåï Á.
6 ÌÑÊ.11.13-044/À.ÑÁ Áóêâà À. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ
7 ÌÑÊ.11.13-044/À.ÊÌ Êàðêàñ áóêâû À.
8 ÌÑÊ.11.13-044/À.010 Êîðïóñ áóêâû À
9 ÌÑÊ.11.13-044/À.020 Çàäíèê áóêâû À. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ
10 ÌÑÊ.11.13-044/À.022 Ñâåòîâûå ïàíåëè áóêâû À. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ
11 ÌÑÊ.11.13-044/À.ÝË Ñõåìà ýëåêòðè÷åñêàÿ ïðèíöèïèàëüíàÿ. Áóêâà À
12 ÌÑÊ.11.13-044/1.020 Ïåòëÿ ïîäúåìíàÿ
13 ÌÑÊ.11.13-044/1.030 Ïðîñòàâêà
14 ÌÑÊ.11.13-044/1.010 Ïðîêëàäêà ÊÁ
15 ÌÑÊ.11.13-044/ÈÁÏ Óçåë Áëîêà ïèòàíèÿ
16 ÌÑÊ.11.13-044/Á.ÑÁ Áóêâà Á. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ
17 ÌÑÊ.11.13-044/Á.ÊÌ Êàðêàñ áóêâû Á.

18 ÌÑÊ.11.13-044/Á.010 Êîðïóñ áóêâû Á

19 ÌÑÊ.11.13-044/Á.020 Çàäíèê áóêâû Á. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ

20 ÌÑÊ.11.13-044/Á.022 Ñâåòîâûå ïàíåëè áóêâû Á. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ

21 ÌÑÊ.11.13-044/Á.ÝË Ñõåìà ýëåêòðè÷åñêàÿ ïðèíöèïèàëüíàÿ. Áóêâà Á

22 ÌÑÊ.11.13-044/Ì.ÑÁ Áóêâà Ì. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ

23 ÌÑÊ.11.13-044/Ì.ÊÌ Êàðêàñ áóêâû Ì.

24 ÌÑÊ.11.13-044/Ì.010 Êîðïóñ áóêâû Ì

25 ÌÑÊ.11.13-044/Ì.020 Çàäíèê áóêâû Ì. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ

26 ÌÑÊ.11.13-044/Ì.022 Ñâåòîâûå ïàíåëè áóêâû Ì. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ

27 ÌÑÊ.11.13-044/Ì.ÝË Ñõåìà ýëåêòðè÷åñêàÿ ïðèíöèïèàëüíàÿ. Áóêâà Ì

28 ÌÑÊ.11.13-044/Ð.ÑÁ Áóêâà Ð. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ

29 ÌÑÊ.11.13-044/Ð.ÊÌ Êàðêàñ áóêâû Ð.

30 ÌÑÊ.11.13-044/Ð.010 Êîðïóñ áóêâû Ð

31 ÌÑÊ.11.13-044/Ð.020 Çàäíèê áóêâû Ð. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ

32 ÌÑÊ.11.13-044/Ð.022 Ñâåòîâûå ïàíåëè áóêâû Ð. Ñáîðî÷íûé ÷åðòåæ

33 ÌÑÊ.11.13-044/Ð.ÝË Ñõåìà ýëåêòðè÷åñêàÿ ïðèíöèïèàëüíàÿ. Áóêâà Ð

34 ÌÑÊ.11.13-044/ËÄ Ëîãîòèï Ä.

35 ÌÑÊ.11.13-044/ËÄ.010 Êîðïóñ Ëîãîòèïà Ä

36 ÌÑÊ.11.13-044/ËÄ.ÝË Ñõåìà ýëåêòðè÷åñêàÿ ïðèíöèïèàëüíàÿ. Ëîãîòèï Ä

37 ÌÑÊ.11.13-044/ÝË.000 Ñõåìà ýëåêòðè÷åñêàÿ ìîíòàæíàÿ îáùàÿ

38 ÌÑÊ.11.13-044/ÎÝÑ Îäíîëèíåéíàÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ ñõåìà ÙÓÐ
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Îáúåìíûå áóêâû "ÀÌÁÀÐ"
íà ôàñàäå çäàíèÿ

Çàêàç÷èê: 

Àäðåñ: ã. Ñàìàðà, Þæíîå øîññå, Òîðãîâûé êîìïëåêñ "Àìáàð"
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1 ÌÑÊ.11.13-044/À.ÑÁ Áóêâà À 2
2 ÌÑÊ.11.13-044/Ì.ÑÁ Áóêâà Ì 1
3 ÌÑÊ.11.13-044/Á.ÑÁ Áóêâà Á 1
4 ÌÑÊ.11.13-044/Ð.ÑÁ Áóêâà Ð 1
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7 ÌÑÊ.11.13-044/ËÄ Ëîãîòèï  Ä 1
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Êðîíøòåéí -1/Ê-ÂÎ

1 ÌÑÊ.11.13-044/Ò.010 Êðîíøòåéí Ò 1
2 ÌÑÊ.11.13-044/Ò.020 Çàöåï Á 1
3 Øàéáà A.10 ÃÎÑÒ 11371-78 4
4 Áîëò M10x80 ÃÎÑÒ 7798-70 2
5 Ãàéêà M10 ÃÎÑÒ 5915-70 4
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Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235

Êîë-âî: 19 øò.

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115
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Êîë-âî: 19 øò.
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ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 50õ50õ3 L=350 1

2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 50õ25õ2 L=110 1

3 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 50õ4 L=50 1

4  Ãàéêà M10 ÃÎÑÒ 5915-70 1

5  Áîëò M10x80 ÃÎÑÒ 7798-70 1
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5 5

34 70

J

I-I  (1 : 10)
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4

2* 20
*

2*

J  (1 : 2)

3 1

2
Ñàìîðåç 6,3õ19
S-MP53S èç À2

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå
Ïî 

óìîë÷àí
èþ/Ê-âî

1 ÌÑÊ.11.13-044/À.010 Êîðïóñ À 1
2 ÌÑÊ.11.13-044/À.ÊÌ Êàðêàñ À 1
3 ÌÑÊ.11.13-044/1.010 Ïðîêëàäêà ÊÁ 16
4 ÌÑÊ.11.13-044/À.020 Çàäíèê À ÑÁ 1
5 ÌÑÊ.11.13-044/ÈÁÏ ÈÁÏ 2

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"
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H-H  (1 : 5)
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Ïîñëå íàâåñêè áóêâû íà ìîíòàæíûå êðîíøòåéíû ïîäúåìíûå ïåòëè ñíÿòü1.
Óñòàíîâèòü â îòâåðñòèÿ áîëòû Ì10õ502.

Áóêâà À ñ ïîäúåìíûìè ïåòëÿìè

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ìîíòàæíûé 
âèä/Ê-ÂÎ

1 ÌÑÊ.11.13-044/À.010 Êîðïóñ À 1
2 ÌÑÊ.11.13-044/À.ÊÌ Êàðêàñ À 1
3 ÌÑÊ.11.13-044/1.010 Ïðîêëàäêà ÊÁ 16
4 ÌÑÊ.11.13-044/À.020 Çàäíèê À ÑÁ 1
5 ÌÑÊ.11.13-044/1.020 Ïåòëÿ ïîäúåìíàÿ 2
6 Øàéáà A.10 ÃÎÑÒ 11371-78 2
7 Áîëò M10x50 ÃÎÑÒ 7798-70 2
8 ÌÑÊ.11.13-044/ÈÁÏ ÈÁÏ 2
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A-A  (1 : 5)

8

8

1616

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=250 4
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=1965 4
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=485 2
4 Ä-5 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=747 2
5 Ä-6 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=846 2
6 Ä-7 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=177 4
7 Ä-8 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=160 13
8 Ä-9 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ2 L=160 2
9 Ä-10 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ2 L=254 1
10 Ä-11 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ2 L=210 2
11 Ä-12 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=1211 2
12 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=1508 2
13 Ä-13 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=300 2
14 Ä-14 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=240 2
15 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 40õ3 L=60 16
16  Ãàéêà M10 ÃÎÑÒ 5915-70 2

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"
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Машинописный текст

Const1
Машинописный текст
Вид сзади
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Машинописный текст
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1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Соединение деталей- аргонодуговая сварка неплавящимся электродом.
   Наплывы и прожоги не допускаются. Усадочные деформации на лицевых 
   поверхностях не допускаются
4. Покрытие: порошковая покраска. RAL______
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Ïðèâàðêà ê áîêîâèíåÏðèâàðêà ê áîêîâèíå
2*

2*

M-M  (1 : 2)

1

2 -2
Ïî

ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ëèöî À Ëèñò ÀÌÃ2Ì S=2 ìì Ðåçêà ×ÏÓ 1
2 Áîêîâèíà À Ëèñò ÀÌÃ2Ì S=2 ìì Ðåçêà ×ÏÓ 1
3 ÒÀ-1 Òðóáà  ïðÿìîóãîëüíàÿ ÀÄ31 40õ20õ2 L=368* 2
4 ÒÀ-2 Òðóáà  ïðÿìîóãîëüíàÿ ÀÄ31 40õ20õ2 L=384* 2
5 ÒÀ-3 Òðóáà  ïðÿìîóãîëüíàÿ ÀÄ31 40õ20õ2 L=400* 2
6 ÒÀ-4 Òðóáà  ïðÿìîóãîëüíàÿ ÀÄ31 40õ20õ2 L=356* 2

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"
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Вид сзади
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4
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1
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451

15

1

2

F

3

1

3

3
3

2

8*

20
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*

F  (1 : 2)

3

1

2

400
400

400
400

514

175

170

299

17
0

1
3

3

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.11.13-44/À.020.0 Çàäíèê À ÏÂÕ 8 ìì . Ðåçêà ×ÏÓ 1
2 ÌÑÊ.11.13-44/À.022 Ïàíåëè ñâåòîâûå ÑÁ 1
3 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Êëèïñà 20 PVC 28

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"
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Áóêâà À
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

10.40 1:20Ìîðîçèõèí Çàäíèê À ÑÁ

ÌÑÊ.11.13-044/À.020

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3
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Ëèñòîâ 16Ëèñò 9Ò.êîíòð.
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5

9

5
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7

1010810 10

8*

G  (1 : 2)
4

9

3

1

2

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ïàíåëè ñâåòîâûå À ÀÊÏ 3 ìì 1
2 LEDGO TRIA ECO 3 SMD 5050 12 Â, 0,75 Âò 123
3 ÌÑÊ.11.13-44/1.030 Ïðîñòàâêà ÏÂÕ 8 ìì 33
4 DKC 53355 Äåðæàòåëü äâóñòîðîííèé 20 33
5 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-1 20 L= 2
6 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-2 20 L= 2
7 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-3 20 L= 1
8 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-4 20 L= 1
9 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-5 20 L= 1
10 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-6 20 L= 4

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"

26.11.2013

Áóêâà À
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Const1
Машинописный текст
Вид сзади

Const1
Машинописный текст



100 Âò100 Âò

Ñõåìà ýëåêòðè÷åñêàÿ ìîíòàæíàÿ

ÏÂÑ 2õ1,5
ãîôð. ïâõ. ä.16

ÏÂÑ 2õ1,5
ãîôð. ïâõ. ä.16

ØÂÂÏ 2õ0,75

ÂÂÃíã 3õ1,5
ãîôð. ïâõ. ä16

ÂÂÃíã 3õ1,5
ãîôð. ïâõ. ä16
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Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèñò

11ÌÑÊ.11.13-44/À.ÝË
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~220V/12V

12 Â; 0,75 Âò

ÂÂÃ 3õ1,5
Òð1

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ
ñâåòîäèîäíûõ êëàñòåðîâ

+

-

Ñõåìà êëàñòåðà

+
-

ÏÂÑ 2õ1,5

Ãîôð. ïâõ òðóáà

220 Â Ãîôð. ïâõ òðóáà

Êàáåëüíûé çàæèì
 DKC 52700

Ðàñïðåä. êîðîáêà
Tyco 67048

Óçåë êàáåëüíîé ðàçâÿçêè

Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ

¹ Íàèìåíîâàíèå Àðòèêóë Îïèñàíèå Êîë-âî Åä. Ïðèìå÷àíèå
Ñâåòîäèîäíûé ìîäóëü 3 SMD ,12 Â; 0,75 Âò; 3100 Ê 123 øò LEDGO TRIA ECO

Èìïóëüñíûé áëîê ïèòíàíèÿ UP100S12W2 220/12 Â; 100 Âò; IP67 2 øò
Ðàñïðåäåëèòåëüíÿ êîðîáêà Tyco 67048 98õ98, IP54 3 øò

Êàáåëüíûé çàæèì DKC 52700 IP67 13 øò

Êàáåëüíàÿ ïðîäóêöèÿ

Ïðîâîä ÏÂÑ 2õ1,5 5 ì
Êàáåëü ÂÂÃíã 3õ1,5 _ ì
Ïðîâîä ØÂÂÏ 2õ0,75 25 ì
Ãîôð. òðóáà ïâõ ä.16 5 ì

Äåðæàòåëü ãîôð. òðóáà 10 øò

ÌÑÊ.11.13-44/À.ÝË
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ÌÑÊ.11.13-44/À.ÝË 12
Êîïèðîâàë Ôîðìàò À4

Ëèñò

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
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80

4
0*

10

70

R35

26

1

2

4*

1

2

12 40

20

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
6. Покрытие: грунт ГФ-021; 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 40õ4 L=80 1

2 Ïðóòîê ÏÏ Êðóã êàëèáð. ÃÎÑÒ 7417-75 Ñ235 10 L=230 1
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Íà÷. ÊÁ

0.32 1:2Ìîðîçèõèí Ïåòëÿ ïîäúåìíàÿ

ÌÑÊ.11.13-044/1.020

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À4
Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 16Ëèñò 13Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.
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Íà÷. ÊÁ

0.0

ÏÂÕ âñïåí.
  

1:1Ìîðîçèõèí Ïðîñòàâêà

ÌÑÊ.11.13-44/1.030

Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À4
Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 16Ëèñò 14Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
ÌàñøòàáÌàññàËèò.
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Ñï
ðà

â.
 ¹

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

26.11.2013

26.11.2013

 

KSIN
IT.R

U



3

1

2
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2

3

1

3

2

1

35
2
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4
2

2*

24

Êðþê ÁÏ

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Êðþê ÁÏ ÀÌÃ2Ì S=2 ìì 1
2 UP150S12W2 L-12V-100W 1
3 TYCO 67048 ðàñïðåä. êîðîáêà  1
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75

A A

1

300

2*

1
4

5

5

1478

113012
4 12

8*

B

A-A  (1 : 10)

2*20
*

B  (1 : 2)
2

3

Ñàìîðåç 6,3õ19
S-MP53S èç À2

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå
Ïî 

óìîë÷àí
èþ/Ê-âî

1 ÌÑÊ.11.13-044/Á.ÑÁ Êîðïóñ Á 1
2 ÌÑÊ.11.13-044/Á.ÊÌ Êàðêàñ Á 1
3 ÌÑÊ.11.13-044/1.010 Ïðîêëàäêà ÊÁ 22
4 ÌÑÊ.11.13-044/Á.020 Çàäíèê Á ÑÁ 1
5 ÌÑÊ.11.13-044/ÈÁÏ ÈÁÏ 2
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71.30 1:20Ìîðîçèõèí Áóêâà Á
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Const1
Машинописный текст
Вид сзади

Const1
Машинописный текст



1130
19

75

C

C
1

1130

12
4

55

302*

135

Ì10

C-C  (1 : 5)

5

1

7

2

6

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ìîíòàæíûé 
âèä/Ê-ÂÎ

1 ÌÑÊ.11.13-044/Á.ÑÁ Êîðïóñ Á 1
2 ÌÑÊ.11.13-044/Á.ÊÌ Êàðêàñ Á 1
3 ÌÑÊ.11.13-044/1.010 Ïðîêëàäêà ÊÁ 22
4 ÌÑÊ.11.13-044/Á.020 Çàäíèê Á ÑÁ 1
5 ÌÑÊ.11.13-044/1.020 Ïåòëÿ ïîäúåìíàÿ 2
6 Øàéáà A.10 ÃÎÑÒ 11371-78 2
7 Áîëò M10x50 ÃÎÑÒ 7798-70 2
8 ÌÑÊ.11.13-044/ÈÁÏ ÈÁÏ 2
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71.30 1:20Ìîðîçèõèí Áóêâà Á

ÌÑÊ.11.13-044/Á.ÑÁ
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5
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Âçðûâ ñõåìà áóêâû Á

5

4

2

3

1

3

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå
Ïî 

óìîë÷àí
èþ/Ê-âî

1 ÌÑÊ.11.13-044/Á.ÑÁ Êîðïóñ Á 1
2 ÌÑÊ.11.13-044/Á.ÊÌ Êàðêàñ Á 1
3 ÌÑÊ.11.13-044/1.010 Ïðîêëàäêà ÊÁ 22
4 ÌÑÊ.11.13-044/Á.020 Çàäíèê Á ÑÁ 1
5 ÌÑÊ.11.13-044/ÈÁÏ ÈÁÏ 2
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14 14
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1130

10
020

0

40* 40*40*

565

D-D  (1 : 10)

13

13

13

21
21

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 2
2 Ä-2 2
3 Ä-3 4
4 Ä-4 2
5 Ä-5 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=970 2
6 Ä-6 2
7 Ä-7 2
8 Ä-8 2
9 Ä-9 2
10 Ä-10 2
11 Ä-11 3
12 Ä-12 13
13 Ä-13 3
14 Ä-14 3
15 Ä-15 1
16 Ä-16 1
17 Ä-17 2
18 Ä-18 2
19 Ä-19 1
20 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 40õ3 L=60 22
21  Ãàéêà M10 ÃÎÑÒ 5915-70 2
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Íà÷. ÊÁ

26.33 1:20Ìîðîçèõèí Êàðêàñ Á
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Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 12Ëèñò 4Ò.êîíòð.

Ïðîâ.

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
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Const1
Машинописный текст
Вид сзади

Const1
Машинописный текст



1170

12
5

225

245

28
0

85
0

16
5

16
25

26
0

1015

16
0

85
15

00

57
0*

1215

4
0*

4
0*

20*

4
0*

4
0*

20
*

18
85

61
0*

2141

22
19

E-E

1170

225

12
5

1215

1015

16
0

16
5

245

85
0

61
0*

57
0*

18
85

21
41

2219

F-F

Áóêâà Á Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3
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440600

4
4
0

69
0

11
90

15
4
5

405285

13
65

285

160

G G

H

20

20

20

325

20
*

40*

3*

245

G-G  (1 : 5)

20

20

-2
10

3060

7

H  (1 : 5)

20

Ðàññòàíîâêà ìîíòàæíûõ ôëàíöåâ

Áóêâà Á Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3
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1

13

13

13

110

10

14

18

4

1212

12

3

3

12

2

9

17

17

35

7

15

12

8

12
8

6

14

20

20

14

6

7

4

19

16

11

11

11

1
13

13

13

14

12

19

4

12

43

2

2 220 12

12

15

7

12

5

5

12

14

3

1

6

8

9

7

16
17

20

20

14

3

6

10

10

11

11

Èçîìåòðèÿ ñïåðåäè Èçîìåòðèÿ ñçàäè

Áóêâà Á Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

ÌÑÊ.11.13-044/Á.ÊÌ

Èí
â.
 ¹

 ä
óá

ë.
Ïå

ðâ
. ï

ðè
ìå

í.
Ïî

äï
èñ

ü 
è 

äà
ò
à

Âç
àì

. è
íâ

. ¹
Ñï

ðà
â.
 ¹

Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèñò

7ÌÑÊ.11.13-044/Á.ÊÌ

KSIN
IT.R

U



19
75

I

I

J

J

300

2*

4
23

67
2

11
71

15
25

510
1110

13
48

473

760

4
0*

40*

Âèä ñçàäè

1130

12
4

12
2 îòâ

110

1478

20*

2*

2*

I-I  (1 : 10)

Ïðèâàðêà 
ê áîêîâèíå

2*

2*

J-J  (1 : 2)

1

2

2
1 3 3 4

4

4

4

667

5

-2

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Соединение деталей- аргонодуговая сварка неплавящимся электродом.
   Наплывы и прожоги не допускаются. Усадочные деформации на лицевых 
   поверхностях не допускаются
4. Покрытие: порошковая покраска. RAL______

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ëèöî Á Ëèñò ÀÌÃ2Ì S=2 ìì Ðåçêà ×ÏÓ 1
2 Áîêîâèíà  Á Ëèñò ÀÌÃ2Ì S=2 ìì Ðåçêà ×ÏÓ 1
3 ÒÀ-1 Òðóáà ïðÿìîóãîëüíàÿ ÀÄ31 40õ20õ2 L=370* 2
4 ÒÀ-2 Òðóáà ïðÿìîóãîëüíàÿ ÀÄ31 40õ20õ2 L=420* 4
5 ÒÀ-3 Òðóáà ïðÿìîóãîëüíàÿ ÀÄ31 40õ20õ2 L=358* 2
6 ÒÀ-4 Òðóáà ïðÿìîóãîëüíàÿ ÀÄ31 40õ20õ2 L=358* 2
7 ÒÀ-5 Òðóáà ïðÿìîóãîëüíàÿ ÀÄ31 40õ20õ2 L=428* 1
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Ðàçðàá.

Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Óòâ.
Í.êîíòð.

Ëèñòîâ 12Ëèñò 8Ò.êîíòð.
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15

19
15

940

31
5

645

38
5

4
90

K K

1

2

8*

50*

20

K-K  (1 : 2)

1

2

3

22
0

37
5

37
5

37
5

37
5

22
5

340340

45080

80

25
0

540 220

40

2 1

3

3

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Çàäíèê Á 1
2 ÌÑÊ.11.13-044/Á.022 Ñâåòîâûå ïàíåëè Á ÑÁ 1
3 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Êëèïñà 20 PVC 38

 

26.11.2013

Áóêâà Á
 

 

 
Íà÷. ÊÁ

12.87 1:20Ìîðîçèõèí Çàäíèê Á ÑÁ
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L L

19
15

940

31
5

200

645

38
5

4
90

699

1007

712

5

8
12

12

10

10

13

13

13

13

6

7

13

13

7

9

8*

50

20

L-L  (1 : 2)

5 4

3

1

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ñâåòîâûå ïàíåëè Á 1
2 LEDGO TRIA ECO 3 SMD 5050 12 Â, 0,75 Âò 138
3 ÌÑÊ.11.13-44/1.030 Ïðîñòàâêà ÏÂÕ 8 ìì 40
4 DKC 53355 Äåðæàòåëü äâóñòîðîííèé 20 40
5 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-1 20 L= 1
6 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-2 20 L= 1
7 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-3 20 L= 2
8 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-4 20 L= 1
9 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-5 20 L= 1
10 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-6 20 L= 2
11 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-7 20 L= 1
12 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-8 20 L= 2
13 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-9 20 L= 6
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Машинописный текст
Вид сзади

Const1
Машинописный текст



ÏÂÑ 2õ1,5
ãîôð. ïâõ. ä.16

ÏÂÑ 2õ1,5
ãîôð. ïâõ. ä.16
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Â
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1,
5
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ð.
 ï

âõ
. 
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16

Ï
Â
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1,
5

ãî
ô
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 ï
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. 
ä.
16

100 Âò

100 Âò

Ñõåìà ýëåêòðè÷åñêàÿ ïðèíöèïèàëüíàÿ. Áóêâà Á

ÂÂÃíã 3õ1,5
ãîôð. ïâõ. ä16

ÂÂÃíã 3õ1,5
ãîôð. ïâõ. ä16

ÂÂÃíã 3õ1,5
ãîôð. ïâõ. ä16
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~220V/12V

12 Â; 0,75 Âò

ÂÂÃ 3õ1,5
Òð1

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ
ñâåòîäèîäíûõ êëàñòåðîâ

+

-

Ñõåìà êëàñòåðà

+
-

ÏÂÑ 2õ1,5

Ãîôð. ïâõ òðóáà

220 Â Ãîôð. ïâõ òðóáà

Êàáåëüíûé çàæèì
 DKC 52700

Ðàñïðåä. êîðîáêà
Tyco 67048

Óçåë êàáåëüíîé ðàçâÿçêè

Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ

¹ Íàèìåíîâàíèå Àðòèêóë Îïèñàíèå Êîë-âî Åä. Ïðèìå÷àíèå
Ñâåòîäèîäíûé ìîäóëü 3 SMD ,12 Â; 0,75 Âò; 3100 Ê 138 øò LEDGO TRIA ECO

Èìïóëüñíûé áëîê ïèòíàíèÿ UP100S12W2 220/12 Â; 100 Âò; IP67 2 øò
Ðàñïðåäåëèòåëüíÿ êîðîáêà Tyco 67048 98õ98, IP54 3 øò

Êàáåëüíûé çàæèì IP67 13 øò

Êàáåëüíàÿ ïðîäóêöèÿ

Ïðîâîä ÏÂÑ 2õ1,5 15 ì
Êàáåëü ÂÂÃíã 3õ1,5 _ ì

ØÂÂÏ 2õ0,75 25 ì
Ãîôð. òðóáà ïâõ ä.16 15 ì

Äåðæàòåëü ãîôð. òðóáà 50 øò

ÌÑÊ.11.13-044/Á.ÝË
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Áóêâà Á

ÌÑÊ.11.13-044/Á.ÝË 12
Êîïèðîâàë Ôîðìàò À4

Ëèñò

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.
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. ï
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1850

19
75

A A

1

1250

12
4

300 300

12
2 îòâ 

300

2*
1

Âèä ñçàäè

4

55

20
*

30
0*

2*

8*

33
*

20
0*

B

A-A  (1 : 10)

2*20
*

B  (1 : 2)
2

Ñàìîðåç 6,3õ19
S-MP53S èç À2

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå
Ïî 

óìîë÷àí
èþ/Ê-âî

1 ÌÑÊ.11.13-044/Ì.ÑÁ Êîðïóñ Ì 1
2 ÌÑÊ.11.13-044/Ì.ÊÌ Êàðêàñ Ì 1
3 ÌÑÊ.11.13-044/1.010 Ïðîêëàäêà ÊÁ 26
4 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕ Çàäíèê Ì ÑÁ 1
5 ÌÑÊ.11.13-044/ÈÁÏ ÈÁÏ 2
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1250

19
75

1850

C

C

55

1

1250300 300

12
4

302

124

Ì10

135

C-C  (1 : 5)
5

7

6

Ïîñëå íàâåñêè áóêâû íà ìîíòàæíûå êðîíøòåéíû ïîäúåìíûå ïåòëè ñíÿòü1.
Óñòàíîâèòü â îòâåðñòèÿ áîëòû Ì10õ502.

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ìîíòàæíûé 
âàðèàíò/Ê-ÂÎ

1 ÌÑÊ.11.13-044/Ì.ÑÁ Êîðïóñ Ì 1
2 ÌÑÊ.11.13-044/Ì.ÊÌ Êàðêàñ Ì 1
3 ÌÑÊ.11.13-044/1.010 Ïðîêëàäêà ÊÁ 26
4 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕ Çàäíèê Ì ÑÁ 1
5 ÌÑÊ.11.13-044/1.020 Ïåòëÿ ïîäúåìíàÿ 2
6 Øàéáà A.10 ÃÎÑÒ 11371-78 2
7 Áîëò M10x50 ÃÎÑÒ 7798-70 2
8 ÌÑÊ.11.13-044/ÈÁÏ ÈÁÏ 2
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Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3
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1

5

5

5

5

4

2 13 3

Âçðûâ ñõåìà áóêâû Ì

Áóêâà Ì Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3
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1670
18

85

D D

200
E

E

F

F

10
0

10
0

40*
40*

D-D  (1 : 5)
16

12 12

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 4
2 Ä-2 4
3 Ä-3 4
4 Ä-4 4
5 Ä-5 2
6 Ä-6 4
7 Ä-7 4
8 Ä-8 4
9 Ä-9 4
10 Ä-10 2
11 Ä-11 13
12 Ä-12 4
13 Ä-13 4
14 Ä-14 1
15 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 40õ3 L=60 26
16  Ãàéêà M10 ÃÎÑÒ 5915-70 2
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Вид сзади
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J J

K
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1
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2*
2
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3

4
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4
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3

4
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4
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4
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1

5

3

3

3

4

4

1250300 300

12
4

12
2 îòâ

20
*

2*

2*

J-J  (1 : 10)

Ïðèâàðêà ê áîêîâèíåÏðèâàðêà ê áîêîâèíå

3

2

1

2*

2*

K-K  (1 : 2)
2

1
-2

Âèä ñçàäè

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Соединение деталей- аргонодуговая сварка неплавящимся электродом.
   Наплывы и прожоги не допускаются. Усадочные деформации на лицевых 
   поверхностях не допускаются
4. Покрытие: порошковая покраска. RAL______

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ëèöî Ì Ëèñò ÀÌÃ2Ì S=2 ìì Ðåçêà ×ÏÓ 1

2 Áîêîâèíà Ì Ëèñò ÀÌÃ2Ì S=2 ìì Ðåçêà ×ÏÓ 1

3 ÒÀ-1 Òðóáà ïðÿìîóãîëüíàÿ ÀÄ31 40õ20õ2 L=380* 6

4 ÒÀ-2 Òðóáà ïðÿìîóãîëüíàÿ ÀÄ31 40õ20õ2 L=342* 4

5 ÒÀ-3 Òðóáà ïðÿìîóãîëüíàÿ ÀÄ31 40õ20õ2 L=587* 2

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"
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3
3 1
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50*

L-L  (1 : 2)
3

2

1

2

1

3

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Çàäíèê Ì 1
2 ÌÑÊ.11.13-044/Ì.022 Ñâåòîâûå ïàíåëè Ì ÑÁ 1
3 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Êëèïñà 20 PVC 32

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ïàíåëè ñâåòîâûå Ì ÀÊÏ 3 ìì 1
2 LEDGO TRIA ECO 3 SMD 5050 12 Â, 0,75 Âò 161
3 ÌÑÊ.11.13-44/1.030 Ïðîñòàâêà ÏÂÕ 8 ìì 48
4 DKC 53355 Äåðæàòåëü äâóñòîðîííèé 20 48
5 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-1 20 L= 2
6 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-2 20 L= 2
7 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-3 20 L= 4
8 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-4 20 L= 4
9 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-5 20 L= 2
10 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-6 20 L= 2
11 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-7 20 L= 1

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"
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Вид сзади
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Машинописный текст



ÏÂÑ 2õ1,5
ãîôð. ïâõ. ä.16

100 Âò

ÏÂÑ 2õ1,5
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ÂÂÃíã 3õ1,5
ãîôð. ïâõ. ä16
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~220V/12V

12 Â; 0,75 Âò

ÂÂÃ 3õ1,5
Òð1

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ
ñâåòîäèîäíûõ êëàñòåðîâ

+

-

Ñõåìà êëàñòåðà

+
-

ÏÂÑ 2õ1,5

Ãîôð. ïâõ òðóáà

220 Â Ãîôð. ïâõ òðóáà

Êàáåëüíûé çàæèì
 DKC 52700

Ðàñïðåä. êîðîáêà
Tyco 67048

Óçåë êàáåëüíîé ðàçâÿçêè

Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ

¹ Íàèìåíîâàíèå Àðòèêóë Îïèñàíèå Êîë-âî Åä. Ïðèìå÷àíèå
Ñâåòîäèîäíûé ìîäóëü 3 SMD ,12 Â; 0,75 Âò; 3100 Ê 161 øò LEDGO TRIA ECO

Èìïóëüñíûé áëîê ïèòíàíèÿ UP100S12W2 220/12 Â; 100 Âò; IP67 2 øò
Ðàñïðåäåëèòåëüíÿ êîðîáêà Tyco 67048 98õ98, IP54 3 øò

Êàáåëüíûé çàæèì IP67 13 øò

Êàáåëüíàÿ ïðîäóêöèÿ

Ïðîâîä ÏÂÑ 2õ1,5 5 ì
Êàáåëü ÂÂÃíã 3õ1,5 _ ì

ØÂÂÏ 2õ0,75 25 ì
Ãîôð. òðóáà ïâõ ä.16 5 ì

Äåðæàòåëü ãîôð. òðóáà 10 øò

ÌÑÊ.11.13-044/Ì.ÝË
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75

L L

1

300

2*

Âèä ñçàäè

5
5

720111
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4
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2 îòâ

1485

34 70

20
0

30
0*

M

L-L  (1 : 10)

2*

20
*

20
*

M  (1 : 2)

2

11

Ñàìîðåç 6,3õ19
S-MP53S èç À2

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå
Ïî 

óìîë÷àí
èþ/Ê-âî

1 ÌÑÊ.11.13-044/Ð.010 Êîðïóñ Ð 1
2 ÌÑÊ.11.13-044/Ð.ÊÌ Êàðêàñ Ð 1
3 ÌÑÊ.11.13-044/1.010 Ïðîêëàäêà ÊÁ 18
4 ÌÑÊ.11.13-044/Ð.020 Çàäíèê Ð ÑÁ 1
5 ÌÑÊ.11.13-044/ÈÁÏ ÈÁÏ 2
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720
19

75

A

A

1

55

720111

12
4

1485

135

Ì10

124

302*

A-A  (1 : 5)

5

2

7

6

4

Áóêâà Ð ñ ïîäúåìíûìè ïåòëÿìè

Ïîñëå íàâåñêè áóêâû íà ìîíòàæíûå êðîíøòåéíû ïîäúåìíûå ïåòëè ñíÿòü1.
Óñòàíîâèòü â îòâåðñòèÿ áîëòû Ì10õ502.

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ìîíòàæíûé âèä/Ê-
ÂÎ

1 ÌÑÊ.11.13-044/Ð.010 Êîðïóñ Ð 1
2 ÌÑÊ.11.13-044/Ð.ÊÌ Êàðêàñ Ð 1
3 ÌÑÊ.11.13-044/1.010 Ïðîêëàäêà ÊÁ 18
4 ÌÑÊ.11.13-044/Ð.020 Çàäíèê Ð ÑÁ 1
5 ÌÑÊ.11.13-044/1.020 Ïåòëÿ ïîäúåìíàÿ 2
6 Øàéáà A.10 ÃÎÑÒ 11371-78 2
7 Áîëò M10x50 ÃÎÑÒ 7798-70 2
8 ÌÑÊ.11.13-044/ÈÁÏ ÈÁÏ 2
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G
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C
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00

75
0

4
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4
0*

4
0*

4
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1314

13
15

19

10
0

10
0

40

720

B-B  (1 : 10)

12

12

100

200

G-G  (1 : 10)

18

14

11

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Сварные швы по ГОСТ 5264-80 электродами типа Э42.
4. Сварку производить по периметру свариваемых деталей. 
   Катет шва назначать по наименьшей толщине свариваемых деталей.  
5. Покрытие: грунт ГФ-021; эмаль ПФ-115 

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî
1 Ä-1 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=760 2
2 Ä-2 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=245 2
3 Ä-3 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=1845 4
4 Ä-4 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=770 2
5 Ä-5 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=750 3
6 Ä-6 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=615 2
7 Ä-7 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=1040 2
8 Ä-8 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=240 2
9 Ä-9 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=255 1
10 Ä-10 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=205 2
11 Ä-11 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=160 13
12 Ä-12 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ2 L=160 2
13 Ä-13 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ2 L=205 2
14 Ä-14 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ2 L=255 1
15 Ä-15 Òðóáà ÃÎÑÒ 8645-68 Ñ235 40õ20õ2 L=180 1
16 Ä-16 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=515 1
17 Ä-17 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=180 3
18 Ä-18 Òðóáà ÃÎÑÒ 8639-82 Ñ235 20õ20õ1,5 L=235 1
19 Ó-1 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8509-86 Ñ235 40õ3 L=60 18
20  Ãàéêà M10 ÃÎÑÒ 5915-70 2
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H H
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1
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3 3
4

4

4
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1

111 720

12
4 12

2 îòâ
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20
* 2*

H-H  (1 : 10)

Ïðèâàðèòü ê áîêîâèíå

Ïðèâàðèòü ê áîêîâèíå

2

4

2*

2*

I-I  (1 : 2)
2

1

-2

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Соединение деталей- аргонодуговая сварка неплавящимся электродом.
   Наплывы и прожоги не допускаются. Усадочные деформации на лицевых 
   поверхностях не допускаются
4. Покрытие: порошковая покраска. RAL______

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 Ëèöî Ð Ëèñò ÀÌÃ2Ì S=2 ìì Ðåçêà ×ÏÓ 1

2 Áîêîâèíà  Ð Ëèñò ÀÌÃ2Ì S=2 ìì Ðåçêà ×ÏÓ 1

3 ÒÀ-1 Òðóáà ïðÿìîóãîëüíàÿ ÀÄ31 40õ20õ2 L=365* 4

4 ÒÀ-2 Òðóáà ïðÿìîóãîëüíàÿ ÀÄ31 40õ20õ2 L=423* 4

5 ÒÀ-3 Òðóáà ïðÿìîóãîëüíàÿ ÀÄ31 40õ20õ2 L=420* 1
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0
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2

1

3

8*

50*

20

J-J  (1 : 2)
1

3

2

1

3

3

2

3

Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Çàäíèê Ð 1
2 ÌÑÊ.11.13-044/Ð.022 Ñâåòîâûå ïàíåëè Ð ÑÁ 1
3 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Êëèïñà 20 PVC 24

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"
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Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Ñâåòîâûå ïàíåëè Ð ÀÊÏ 3ìì. Ðåçêà ×ÏÓ 1
2 LEDGO TRIA ECO 3 SMD 5050 12 Â, 0,75 Âò 114
3 ÌÑÊ.11.13-44/1.030 Ïðîñòàâêà ÏÂÕ 8 ìì 31
4 DKC 53355 Äåðæàòåëü äâóñòîðîííèé 20 31
5 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-1 20 L= 1
6 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-2 20 L= 1
7 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-3 20 L= 1
8 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-4 20 L= 1
9 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-5 20 L= 2
10 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-6 20 L= 7
11 Òðóáà ñåðèè RIG ÏÍÄ-7 20 L= 1
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~220V/12V

12 Â; 0,75 Âò

ÂÂÃ 3õ1,5
Òð1

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ
ñâåòîäèîäíûõ êëàñòåðîâ

+

-

Ñõåìà êëàñòåðà

+
-

ÏÂÑ 2õ1,5

Ãîôð. ïâõ òðóáà

220 Â Ãîôð. ïâõ òðóáà

Êàáåëüíûé çàæèì
 DKC 52700

Ðàñïðåä. êîðîáêà
Tyco 67048

Óçåë êàáåëüíîé ðàçâÿçêè

Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ

¹ Íàèìåíîâàíèå Àðòèêóë Îïèñàíèå Êîë-âî Åä. Ïðèìå÷àíèå
Ñâåòîäèîäíûé ìîäóëü 3 SMD ,12 Â; 0,75 Âò; 3100 Ê 123 øò LEDGO TRIA ECO

Èìïóëüñíûé áëîê ïèòíàíèÿ UP100S12W2 220/12 Â; 100 Âò; IP67 2 øò
Ðàñïðåäåëèòåëüíÿ êîðîáêà Tyco 67048 98õ98, IP54 3 øò

Êàáåëüíûé çàæèì IP67 13 øò

Êàáåëüíàÿ ïðîäóêöèÿ

Ïðîâîä ÏÂÑ 2õ1,5 5 ì
Êàáåëü ÂÂÃíã 3õ1,5 _ ì
Ïðîâîä ØÂÂÏ 2õ0,75 25 ì
Ãîôð. òðóáà ïâõ ä.16 5 ì

Äåðæàòåëü ãîôð. òðóáà 10 øò

ÌÑÊ.11.13-044/Ð.ÝË

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â.
 ¹

 ä
óá

ë.
Âç

àì
. è

íâ
. ¹

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

Áóêâà Ð

ÌÑÊ.11.13-044/Ð.ÝË 12
Êîïèðîâàë Ôîðìàò À4

Ëèñò

ÄàòàÏîäï.¹ äîêóì.ËèñòÈçì.

Ñï
ðà

â.
 ¹

Ïå
ðâ

. ï
ðè

ìå
í.

KSIN
IT.R

U



11
4
0

848

20*
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B-B  (1 : 2) Ïî
ç

Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.11.13-044/ËÄ.010 Êîðïóñ Ä ÀÌÃ2Ì 2 ìì 1
2 ÌÑÊ.11.13-044/ËÄ.020 Ëèöî Ä Îðãñòåêëî ìîëî÷íîå 3 ìì 1
3 ÎÓ-1 ÎÓ-1 Óãîëîê ÀÄ31 20õ20õ1,5 1
4 ÎÓ-2 ÎÓ-2 Óãîëîê ÀÄ31 20õ20õ1,5 1
5 ÎÓ-3 ÎÓ-3 Óãîëîê ÀÄ31 20õ20õ1,5 1
6 ÎÓ-4 ÎÓ-4 Óãîëîê ÀÄ31 20õ20õ1,5 1
7 ÎÓ-5 ÎÓ-5 Óãîëîê ÀÄ31 20õ20õ1,5 1
8 ÌÑÊ.11.13-044/ËÄ.011 Íàêëàäêà ëèöåâàÿ Ä ÀÊÏ 3 ìì 1
9 LEDGO TRIA ECO 3 SMD 5050 12 Â, 0,75 Âò 45
10 UP60S12W2 ÈÁÏ 60 Âò, 12 Â, IP 67 1
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2 2
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A-A  (1 : 2)

1. * Размеры для справок.
2. Изготовление производить по ТУ предприятия-изготовитель.
3. Соединение деталей- аргонодуговая сварка неплавящимся электродом.
   Наплывы и прожоги не допускаются. Усадочные деформации на лицевых 
   поверхностях не допускаются
4. Покрытие: порошковая покраска. RAL______
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Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Îïèñàíèå Ê-âî

1 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Çàäíèê Ä ÀÌÃ2Ì S=2 ìì 1
2 ÌÑÊ.00.13-00/ÕÕÕÕ Áîêîâèíà Ä ÀÌÃ2Ì S=2 ìì 1
3 Ó-3 Óãîëîê ÃÎÑÒ 8617-81 ÀÄ31 20õ20õ2 L=500 5
4 Ä-1 Òðóáà ïðÿìîóã. ÀÄ31 40õ20õ2 L=100 1

ÎÎÎ "ÏÔ "ÀÄÌ"
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ÏÂÑ 2õ1,5

-
+

Ñõåìà êëàñòåðà

-

+

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ
ñâåòîäèîäíûõ êëàñòåðîâ

Òð1
ÂÂÃ 3õ1,5

12 Â; 0,75 Âò

~220V/12V

max.20

max.20

max.20

Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ

¹ Íàèìåíîâàíèå Àðòèêóë Îïèñàíèå Êîë-âî Åä. Ïðèìå÷àíèå
Ñâåòîäèîäíûé ìîäóëü 3 SMD ,12 Â; 0,75 Âò; 3100 Ê 45 øò LEDGO TRIA ECO

Èìïóëüñíûé áëîê ïèòíàíèÿ UP60S12W2 220/12 Â; 60 Âò; IP67 1 øò
Ðàñïðåäåëèòåëüíÿ êîðîáêà Tyco 67048 98õ98, IP54 1 øò

Êàáåëüíûé çàæèì DKC 52700 IP67 2 øò

Êàáåëüíàÿ ïðîäóêöèÿ

Ïðîâîä ÏÂÑ 2õ1,5 1 ì
Êàáåëü ÂÂÃíã 3õ1,5 _ ì

ÌÑÊ.11.13-044/ËÄ.ÝË
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Ñõåìà ýëåêòðè÷åñêàÿ ìîíòàæíàÿ
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Ïðèìå÷àíèå:

1.  Ìåòàëëîêîíñòðóêöèè, êîòîðûå ìîãóò îêàçàòüñÿ ïîä íàïðÿæåíèåì, çàçåìëèòü
2. Âñå êîìïîíåíòû ýëåêòðîñèñòåìû ïðîìàðêèðîâàòü !!!

Ýëåêòðèêà Êîïèðîâàë Ôîðìàò À3

Ïî
äï

èñ
ü 

è 
äà

ò
à

Èí
â. 

¹
 ï

îä
ë.

ÌÑÊ.11.13-044/ÝË.000

Èí
â.
 ¹

 ä
óá

ë.
Ïå

ðâ
. ï

ðè
ìå

í.
Ïî

äï
èñ

ü 
è 

äà
ò
à

Âç
àì

. è
íâ

. ¹
Ñï

ðà
â.
 ¹

Èçì. Ëèñò ¹ äîêóì. Ïîäï. Äàòà

Ëèñò

1ÌÑÊ.11.13-044/ÝË.000

KSIN
IT.R

U



Â
Â
Ãí

ã 
ls
 3

õ1
,5
 ;
 _

_ 
ì

ãî
ô
ðî

ðó
êà

â 
Ï
Â
Õ
 d

16

ÊÒ 1.1

ÊÌ 1.1
N

L1

ÊÒ 1.1

ÊÌ 1.1

Ì

Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ
ýëåêòðîìåõàíè÷åñêîãî ðåëå

âðåìåíè

~220 Â, 50 Ãö

QF2
C6 1Ð
ÀÂÂ S201

L1

N

ÐÅ

ÊÌ1
ESB-20-20
ÀÂÂ 

QÀ
25À/30ìÀ 2Ð
ÀÂÂ F202

~220 Â, 50 Ãö

QF1
D10 1Ð
ÀÂÂ S201

Ïèòàíèå îò ÃÐÙ

Ãð.ÎÐ

1,06

Ðóñò=1,06 êÂò;
Ððàñ÷=1,09 êÂò;
Iðàñ÷= 6,0 À

6

Ê-1

Ïîíèæàþùèå òðàíñôîðìàòîðû
220/12 Â

ñâåòîäèîäíîé ïîäñâåòêè.
Âûâåñêà "ÀÌÁÀÐ"

Ñïåöèôèêàöèÿ îáîðóäîâàíèÿ ÙÓÐ

¹ Íàèìåíîâàíèå Òèï, ìàðêà Êîë-âî Åä. Ïðèìå÷àíèå
1 Àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü 10 À ABB S201-D 1 øò
2 Àâòîìàòè÷åñêèé âûêëþ÷àòåëü 6 À ABB S201-C 1 øò
3 ÓÇÎ 25À/30ìÀ ABB F202 1 øò
4 Êîíòàêòîð ìîäóëüíûé ABB ESB20-20 1 øò
5 Ýëåêòðîìåõ. ðýëå âðåìåíè ETS ABB ETS-1M 1 øò

Ïðî÷åå
6 Áîêñ IP65 ABB SR3215K 1 øò 300õ200õ150

26.11.2013

Ýëåêòðèêà

Íà÷. ÊÁ Îäíîëèíåéíàÿ ýëåêòðè÷åñêàÿ
ñõåìà

Ìîðîçèõèí ÙÓÐ
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Êàáåëü: ìàðêà, ñå÷åíèå,
         íîìåð, äëèíà
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ÓÇÎ:
Òèï/Ií, À/

òîê óòå÷êè, ìÀ

Ìàðêèðîâêà

(¹ ïîì.)
òèï

Òèï 
ââîäíîãî

óñòðîéñòâà
Ií,À

Ðó, êÂò
Ðð, êÂò
Ip, À
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íí
àÿ
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à

¹ àâòîìàòà-ôàçà

òîê óòå÷êè, ìÀ
ÓÇÎ:

Òèï/Ií, À/

Âûêëþ÷àòåëü
àâòîìàòè÷åñêèé:

Òèï
Ií, À

Ãð
óï

ïî
âà

ÿ 
ñå

ò
ü

Ìàðêà è ñå÷åíèå ïðîâîäíèêà,
ñïîñîá ïðîêëàäêè,
äëèíà ó÷àñòêà ñåòè

Ý
ëå

êò
ðî

ïð
èå

ì
íè

ê

Íîìåð ãðóïïû

Ìîùíîñòü Ðó, êÂò

Òîê ðàñ÷åò. Ið, À

Âèä íàãðóçêè

Ïðèìå÷àíèå
Ùèò ñìîíòèðîâàòü â ñîîòâåòñòâèè ÃÎÑÒ Ð 51778-20011.
Ñîåäèíåíèÿ âíóòðè ðàñïðåäåëèòåëüíîãî ùèòà âûïîëíèòü ïðîâîäîì ÏÂ1-4,0, íî2.

     íå ìåíåå ïðèñîåäèíÿåìûõ ïðîâîäíèêîâ
Äëèíû êàáåëåé äàíû îðèåíòèðîâî÷íî, íàðåçêó âûïîëíÿòü ïî ìåñòó 3.

     ïî ôàêòè÷åñêèì ðàçìåðàì

Íîìåð êàáåëÿ

26.11.2013

26.11.2013
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